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1.  WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Specyfikacja Techniczna SST-01 ,Wymagania ogdélne” zawiera informacje oraz wymagania wspolne
dotyczace wykonania i odbioru robét, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — Przebudowa i dobudowa
pawilonu szpitalnego B..

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywac i
rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania robét opisanych w punkcie 1.1.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna wobec braku ogdlnych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
rob6ét ma charakter doprecyzowujgcy pojecia i relacje pomiedzy uczestnikami procesu budowlanego w celu
odpowiadajgcej oczekiwaniom inwestora, dobrej jakosciowo i sprawnej realizacji robét w zakresie okreslonym
w punkcie 1.1. i nie stanowi szczegolowego opisu technicznego przedmiotu inwestycji procedur
towarzyszacych jego realizacji. Niniejsza Specyfikacja Techniczna powotuje i klasyfikuje nastepujgce zrédia
szczegotowych zasad wyznaczajgcych kryteria jakosciowe przy realizacji przedmiotowego remontu
uszeregowane w kolejnosci poczynajgc od najwazniejszego kryterium:

e Aktualne w dacie wykonywania robot Normy Polskie i Zagraniczne, ktérych stosowanie
poprzez przywotanie ich w towarzyszacych niniejszej specyfikacji szczegoétowych specyfikacji technicznych
jest dla inwestycji obligatoryjne

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tomy od | do V, Wydawnictwo Arkady,
Warszawa, 1989-90, w kwestiach nie ujetych w Normach aktualnych — przywotanych w niniejszej
specyfikacji, o ile nie stojg one w sprzecznosci z Normami aktualnymi przywotanymi w ST

o Watpliwosci w zakresie uszeregowania wymagan badz usuniecia sprzecznosci, jakie mogg zachodzié¢
pomiedzy Normami a Warunkami Technicznymi, o ktérych mowa wyzej, powinny by¢ wyjasniane przy
udziale Nadzoru Inwestorskiego przed przystgpieniem do robot. Wszelkie konsekwencje wynikajace z
zaniechania wyjasnienia watpliwosci w powyzszych wzgledach obcigzajg wytgcznie Wykonawce Robot.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Zakres roboét do wykonania




Zakres robot wynika z projektu technicznego i jest opisany Specyfikacjami Technicznymi wykonania i
odbioru robét wg ponizszego spisu:

1.3.1.Roboty przygotowawcze :

Wykonawca :

a/ zabezpieczy miejsce wykonywanych prac i oznakuje przed dostepem osob nieuprawnionych, utrzyma to
oznakowanie w dobrym stanie przez caty czas trwania robot,

b/ kazdorazowo przed rozpoczeciem robot w pomieszczeniach Wykonawca musi roztozy¢ folig, ktéra powinna
ochrania¢ wyposazenie, posadzke, stolarke okienng i drzwiowg przed kurzem i brudem . ¢/ po zakonczeniu
dnia pracy Wykonawca pozostawi pomieszczenia oraz otoczenie budynku w stanie czystym, nadajgcym sie do
uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem.

1.3.2.Roboty ogdlnobudowlane:

-Roboty rozbiérkowe

-Roboty ziemne

-Roboty betonowe i Zelbetowe

-Roboty izolacyjne fundamentéw
-Roboty z ptyt g-k

-Roboty murowe

-Roboty dachowe, daszek nad wejsciem
-Roboty elewacyjne

-Sufity podwieszone

1.3.2.Roboty budowlane: wykohczeniowe

-demontaz istniejgcej stolarki drzwiowej wraz z oscieznicami
-rozebranie istniejgcych oktadzin posadzek do poziomu istniejgcej gtadzi cementowe;j,
-Roboty tynkarskie

-Wykonanie gtadzi gipsowych

-Montaz $lusarki

-roboty posadzkowe,

-Oktadanie scian - tapetowanie

-roboty malarskie,

-Demontaz opraw

-Montaz nowych opraw, instalacja o$wietlenia

SST 01.00 ROBOTY BUDOWLANE

SST 01.1 ROBOTY ROZBIORKOWE

SST 01.2 SUCHA ZABUDOWA GK

SST 01.3. STOLARKA | SLUSARKA

SST 01.4. PODLOGI

SST 01.5. MALOWANIE SCIAN | SUFITOW

SST 01.6. ROBOTY MURARSKIE | MUROWE

SST 01.7. ROBOTY BETONOWANIE, PODKLADY, ZBROJENIE




1.4. NIEKTORE OKRESLENIA PODSTAWOWE

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Zamawiajacy — osoba prawna kierujgca sie prawem publicznym, ktéra zawiera kontrakt z

Wykonawcg zlecajgc mu wykonanie robét.

Wykonawca — osoba prawna lub fizyczna realizujgca roboty zlecone przez Zamawiajgcego na warunkach
kontraktu.

Inspektor nadzoru inwestorskiego — oznacza osobe wyznaczong przez Zamawiajgcego, ktéra jest
odpowiedzialna za bezposrednie monitorowanie realizacji robot, ktérej Zamawiajgcy na podstawie
kontraktu przekazuje prawa oraz petnomocnictwa, posiadajgcg uprawnienia budowlane, wykonujgcg
samodzielne funkcje techniczne w budownictwie.

Kierownik Budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami,
ponoszgca ustawowg odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe..

Specyfikacja — oznacza dokument tak zatytutowany, wigczony do kontraktu, oraz wszelkie dodatki i
zmiany specyfikacji dokonane zgodnie z kontraktem. Dokument ten specyfikuje roboty.

Dokumentacja projektowa — obejmuje pozwolenie na budowe z zatgczonym projektem budowlanym,
projekty wykonawcze, informacje dotyczgce bezpieczenstwa i ochrony zdrowia i specyfikacje techniczne
Plac Budowy — oznacza miejsca, w kiorej prowadzone sg roboty budowlane, wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

Dziennik Budowy — dziennik wydane przez witasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robo6t budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w
czasie wykonywania robot.

Ksiega Obmiaru — akceptowany przez Inspektora nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzgcy
do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew.
dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Ksiedze Obmiaru podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru..

Roboty — oznaczajg zaréwno roboty state, jak i pomocnicze, jakie majg by¢ prowadzone w ramach
kontraktu.

Sprzet — oznacza aparaty, maszyny, pojazdy i inne rzeczy potrzebne do realizacji i ukohczenia robot, lecz
bez urzadzen czy innych rzeczy majgcych stanowi¢ czes¢ robot statych.

Urzadzenia — aparaty, maszyny i pojazdy, majgce stanowi¢ lub stanowigce czesc¢ robét statych.

Materiaty — wszelkiego rodzaju rzeczy (inne niz urzgdzenia) niezbedne do wykonania robét, zgodnie z
dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatdw oraz robot.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ — zgodnos¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony — z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robot budowlanych.

Aprobata techniczna — dokument potwierdzajgcy pozytywng ocene techniczng wyrobu stwierdzajgca
jego przydatnos¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke upowazniong do
udzielania aprobat technicznych. Spis jednostek aprobujgcych zestawiony jest w odpowiednich aktach
prawnych.

Certyfikat zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wykazujgcy, ze
zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany wyrdb, proces lub ustuga sg
zgodne z okreslong normg lub innymi dokumentami normatywnymi w odniesieniu do wyrobow
dopuszczonych do obrotu i stosowania.

Znak zgodnosci — zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji
wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, ze dany wyréb, proces lub ustuga sg zgodne z
okreslong normg lub innym dokumentem normatywnym.




1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

1.5.1. Przekazanie Placu Budowy

Zamawiajgcy w terminie ustalonym w umowie da Wykonawcy prawo dostepu do wszystkich czesci Placu
Budowy i uzytkowania ich wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz
przekaze:

Dziennik Budowy,

Ksiege Obmiaru Robét,

Specyfikacje Techniczng,

dwa egzemplarze Dokumentaciji projektowej z pozwoleniem na budowe,

1.5.2. Dokumentacja projektowa i powykonawcza

e  Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
e Projekt budowlany architektura i konstrukcja

Dokumentacja powykonawcza winna by¢ wykonana na cato$¢ wykonanych robét, wraz z dokumentacjg
geodezyjna.

1.56.3. Zgodno$c¢ robdt z Dokumentacjg projektowg i Specyfikacjami Technicznymi

1. Podstawg wykonania robot bedzie projekt budowlany wraz z decyzjg o pozwoleniu na budowe.

2. Projekt budowlany, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
nadzoru Wykonawcy stanowig czes¢ kontraktu, a wymagania wyszczegoélnione w choc¢by jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentac;ji.

3. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z Dokumentacjg projektowg i
Specyfikacjami Technicznymi. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczen w
Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry
dokona odpowiednich zmian, poprawek, lub interpretacji tych dokumentow.

4. Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktoérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw
rob6t muszg byc¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

5. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg lub ST i wptynie to na
niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowy, to takie materiaty zostang niezwtocznie zastgpione innymi, a
roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

6. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg projektowg Ilub
Specyfikacjg Techniczng, ale osiggnieto mozliwg do zaakceptowania jako$¢ elementéw , to inspektor
nadzoru moze zaakceptowac takie roboty i zgodzi¢ sie na ich pozostawienie, jednak zastosuje
odpowiednie potrgcenia od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegotowymi kontraktu.

1.5.4. Zabezpieczenie Placu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczehstwa Placu Budowy oraz robot
poza Placem Budowy w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru kohcowego robét, a w
szczegolnosci:

(&) utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu o0séb wykonujgcych czynnosci zwigzane z budowg i
nienaruszalnos¢ ich mienia stuzgcego do pracy, a takze zabezpieczy Plac Budowy przed dostepem oséb
nieupowaznionych. W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat




wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, takie jak: bariery ochronne, oswietlenie, znaki
ostrzegawcze i wszelkie inne niezbedne do zapewnienia bezpieczenstwa robét. Wykonawca zapewni
state warunki widocznos$ci (w dzien i w nocy) tych znakoéw, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgledéw
bezpieczenstwa. Wymagania odnosnie zabezpieczenia robdt podano w p. 9.2. niniejszej specyfikacji.

(b) Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inspektorem nadzoru oraz przez umieszczenie w miejscach i ilodciach przez okreslonych
przez Inspektora nadzoru, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektor
nadzoru. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres
realizacji rob6t. Wymagania odnosnie tablic informacyjnych przedstawiono w p. 9.3. niniejszej Specyfikaciji
Technicznej. Ponadto Wykonawca umiesci na terenie budowy ogtoszenie zawierajgce dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. Wymagania odnosnie ogtoszenia podano w p. 9.3. niniejszej
Specyfikacji. Wszystkie znaki i inne urzagdzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

(c) Wykonawca podejmuje odpowiednie srodki w celu zabezpieczenia drég prowadzgcych do placu budowy
przed uszkodzeniem spowodowanym jego $rodkami transportu, jego podwykonawcow lub dostawcéw na
wiasny koszt.

(d) Koszt zabezpieczenia Placu Budowy i robot poza Placem Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene kontraktowa.

1.6.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $srodowiska naturalnego.
W szczegolnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie nastepujgcych warunkéw:

(@ Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby
nie powodowacé zniszczen w srodowisku naturalnym.
(b) Powinny zosta¢ podjete odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed:

. Zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami, paliwami, olejami, materiatami bitumicznymi,
chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami.
Przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu.
Mozliwoscig powstania pozaru.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji rob6t norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony srodowiska obcigzajg Wykonawce.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca powinien utrzymywaé
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy. Materiaty tatwopalne bedag
sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢ dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materialdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robo6t bedg miaty Swiadectwo dopuszczenia wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okre$lajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na




Srodowisko. Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakohczeniu roboét ich
szkodliwos¢ zanika (np. materialy pylaste) moga by¢é uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymac
zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt
materiatow szkodliwych dla otoczenia, zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek
zagrozenie srodowiska to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnosci publicznej i
prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robét lub brakiem koniecznych
dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci publicznej lub prywatnej to
Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnos$é. Stan naprawionej wtasnosci powinien
nie by¢ gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

1.5.9. Bezpieczenistwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony Zzycia i zdrowia zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze koszty zwigzane z wypetieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;j.

1.5.10. Plan bezpieczenstwa

Wykonawca powinien przedstawic¢ plan bezpieczenstwa do akceptacji przez Inspektor nadzoru. Plan ten
powinien by¢ sporzgdzony zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. Dz.U. Nr. 120,
poz. 1126, zawierac¢ takie informacje, jak:

- stosowanie i dostepnos¢ srodkdw pierwszej pomocy,

- stosowanie i dostepnos¢ srodkdw ochrony osobistej,

- plan dziatania w przypadku nagtych wypadkow,

- plan dziatania w zwigzku z organizacjg ruchu,

- dziatania przeciwpozarowe,

- dziatania podjete w celu przestrzegania przepiséw BHP,

- zabezpieczenie placu budowy i utrzymywanie porzadku,

- dziatania w zakresie magazynowania materiatéw, itp. i ich ochrony przed warunkami atmosferycznymi,
- inne dziatania gwarantujgce bezpieczenstwo robot.

1.56.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét (do wydania potwierdzenia zakohczenia przez Inspektor
nadzoru).

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru koncowego. Utrzymanie powinno byc¢
prowadzone w taki sposob, aby budynek byt w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru
koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektor nadzoru
powinien rozpoczgc¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.




1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i lokalne oraz inne
przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggty
bedzie informowaé Inspektor nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwoler i inne odnoéne
dokumenty.

1.5.13. Zajecie pasa drogowego i organizacja ruchu przy zajeciu pasa drogowego
Kontrakt nie przewiduje realizacje robét w pasie drogowym.
1.5.14. Dziatania zwigzane z organizacjg prac przed rozpoczeciem robot

Przed rozpoczeciem robét Wykonawca jest zobowigzany powiadomié pisemnie wszystkie zainteresowane
strony o terminie rozpoczecia prac oraz o terminie ich zakohczenia.

Z chwilg przejecia Placu Budowy Wykonawca odpowiada przed witascicielem nieruchomosci, ktérych teren
zostat przekazany pod budowe, za wszystkie szkody powstate na tym terenie. Wykonawca zobowigzany jest
réwniez do przyjmowania i wyjasniania skarg i wnioskow mieszkancow i wszystkich wiascicieli lub dzierzawcow
terenu przekazanego czasowo pod budowe.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowej.

2. MATERIALY
2.1. ZRODLO SZUKANIA MATERIALOW

Co najmniej na jeden tydzien przed =zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robét, Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrédta
wytwarzania, zamawiania tych materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do
zatwierdzenia przez Inspektor nadzoru.

Zatwierdzenie poszczegolnych materiatdw z danego zroédia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w czasie postepu robét w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych.

2.2. MATERIALY NIE ODPOWIADAJACE WYMAGANIOM

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z
jakiegokolwiek zrodta. Kazdy rodzaj robét, w kiorym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z ich nie przyjeciem i niezaptaceniem za nie.

Materiaty, ktére nie odpowiadajg wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektor nadzoru. Jesli Inspektor nadzoru zezwoli Wykonawcy na
uzycie tych materiatdw do innych robdét, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie
przewartosciowany przez Inspektor nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do posiadania i do udostepniania swiadectw jakosci podstawowych
materiatow takich, jak: aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci.

W przypadku kwestionowania rzetelnoSci badan laboratoryjnych prowadzonych przez Wykonawce lub
przedstawionych przez niego swiadectw jakosci (atestow), Inspektor nadzoru ma prawo do zlecenia dowolnej,
niezaleznej jednostce, wykonanie badan sprawdzajgcych. Jezeli jednostka sprawdzajgca badania potwierdzi
zastrzezenia Inspektor nadzoru, wéwczas koszt tych badan obcigza Wykonawce, a zakwestionowany materiat
lub wykonane roboty bedzie sie uwazac za nieprzyjete.




2.3. PRZECHOWYWANIE | SKEADOWANIE MATERIALOW

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robdét,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robdt i byly dostepne
do kontroli przez Inspektor nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie Placu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektor nadzoru lub poza Placem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

Jesli materiaty bedg sktadowane poza Placem Budowy, Wykonawca zapewni Inspektorowi nadzoru w
dogodnym dla niego czasie i zakresie dostep do materiatéw w celu przeprowadzenia ich kontroli.

2.4. WARIANTOWE STOSOWANIE MATERIALOW

Jesli dokumentacja lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatow w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektor nadzoru o swoim zamiarze co najmniej jeden
tydzien przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych
przez Inspektor nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez
zgody Inspektor nadzoru

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez Inspektor nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektor nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentaciji, ST i wskazaniach w terminie przewidzianym kontraktem.

Sprzet bedacy wilasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja lub ST przewidujag mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje
przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze byé pdzniej zmieniany bez
jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inspektor nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzeh na osie mogg by¢ dopuszczone przez
Inspektora nadzoru, pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwacé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.




5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z kontraktem oraz za jako$c
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robodt, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg, wymaganiami ST oraz
poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét bedg
oparte na sformutowaniach zawartych w kontrakcie, Dokumentacji, ST oraz w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét, rozrzuty normalnie
wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatdw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan
naukowych oraz czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

5.2. PROGRAM ROBOT

Mozliwosci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie robot, kolejno$¢ robét oraz sposoby realizacji winny
zapewni¢ wykonanie robot w okreslonym terminie.

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia szczegdtowy harmonogram robot. Harmonogram winien
wyraznie przedstawiaé w etapach tygodniowych proponowany postep robét w zakresie gtdwnych zadan
kontraktowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. ZASADY OGOLNE

POSTANOWIENIA OGOLNE

6.1.1. Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie robot zgodnie z Dokumentacjg projektowa, Specyfikacja
Techniczng, poleceniami Nadzoru Inwestorskiego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 Ustawy Prawo Budowlane.

6.1.2. Osoby petnigce samodzielne funkcje techniczne w trakcie realizacji robot, odpowiedzialne sg za
wykonywanie tych funkcji zgodnie z przepisami. Przywotanymi niniejszg specyfikacja, Polskimi Normami
i zasadami wiedzy technicznej oraz za nalezytg staranno$¢ w wykonywaniu pracy, jej wiasciwg
organizacje, bezpieczenstwo i jakos¢. Petnienie samodzielnych funkcji technicznych na budowie przy
wykonywaniu robot nie zgodnie z przepisami techniczno-budowlanymi zagrozone jest karami, jezeli
realizacja rob6t budowlanych prowadzona bedzie w sposob razacy przy nie przestrzeganiu przepisu art.
5 Prawa Budowlanego.

6.1.3. Inspektor nadzoru nie moze wydawac polecen wykonywania rob6t budowlanych w sposéb niezgodny z
przepisami techniczno-budowlanymi.

6.1.4. Za jakos¢ stosowanych materiatbw i wykonywanych robo6t oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg i
wymaganiami ST odpowiedzialny jest Wykonawca robdt. Wszystkie atesty, swiadectwa, dokumenty
laboratoryjne, itp. powinny by¢ gromadzone na biezgco w miare postepu robét i by¢ zawsze dostepne do
wgladu dla nadzoru.

Inspektor nadzoru moze dopuscié¢ o uzycia materiaty posiadajgce:




b) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie polskich norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
¢) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci:
e 7 Polskg Norma,
e aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono polskiej normy.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
robé6t bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe
bedg posiadaé¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych
przez niego badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.2. ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong
jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robaét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji i ST.
Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci, sg okreslone w ST i normach. W przypadku,
gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢
wykonanie robot zgodnie z kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekciji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywac¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzeh laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan,
Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robo6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. POBIERANIE PROBEK

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan. Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na
zlecenie Inspektor nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, kiore
budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete, lub
ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektor
nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badah wykonywanych przez Inspektor nadzoru bedag
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektor nadzoru.




6.4. BADANIA | POMIARY

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie
ich wyniki do akceptacji Inspektor nadzoru.

6.5. RAPORTY Z BADAN

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybcie;.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. BADANIA PROWADZONE PRZEZ INSPEKTORA NADZORU

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatéw u zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna
do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robot z Dokumentacjq i
ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. CERTYFIKATY | DEKLARACJE

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do stosowania tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie polskich norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisow i dokumentoéw technicznych,

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci:

e 2z Polskg Norma,

e aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono polskiej normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniaja wymogi Specyfikacji
Technicznej,

e znajdujg sie w wykazie wyrobow, o ktérych mowa w rozporzgdzeniu MSWiIA z 1998 r. /
Dz.U. 98/99 /

W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
do robot bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.




Produkty przemystowe bedg posiadaé w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. DOKUMENTY BUDOWY

6.8.1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy Placu Budowy do konca Okresu Zgtaszania Wad (okresu
gwarancyjnego). W przypadku prowadzenia Dziennika budowy odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika
Budowy, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg
technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Do dokonywania wpiséw w Dzienniku Budowy upowaznieni sg:

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego,

Kierownik Budowy,

Projektant,

Osoby wykonujgce czynnosci geodezyjne na terenie budowy,

Pracownicy organéw nadzoru budowlanego i innych organéw uprawnionych do kontroli
przestrzegania przepiséw na budowie.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczegolnosci:

Date przekazania Wykonawcy Placu Budowy,

Date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentaciji projektowej,

Uzgodnienie przez Inspektora nadzoru harmonograméw robot,

Terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robdt,

Przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
Uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

Daty zarzgdzania wstrzymania robét, z podaniem powodu,

Zgtoszenia i daty odbiorow robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i koncowych
odbiorow robot,

Wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

Zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentac;ji projektowe;,
Dane dotyczace czynnosci geodezyjnych,

Dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

Dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,

Wyniki préb poszczegdinych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

Inne istotne informacje o przebiegu robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przediozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do Dziennika Budowy
Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.




Dziennik Budowy niezaleznie od podstawowych informacji o danej budowie i biezacych informacji oraz
warunkach, musi zawiera¢ miedzy innymi zgtoszenie przez Wykonawce poszczegdlnych elementéw robét do
odbioru przez Inspektora nadzoru oraz potwierdzenie dokonania tego odbioru.

Dziennik Budowy spetnia réwniez role ksigzki kontroli jakosci, zawierajgcej wszelkie polecenia, decyzje i
uzgodnienia Inspektora nadzoru i nadzoru.

6.8.2. Ksiega Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi podstawowy dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw robot. Obmiary wykonywanych robét przeprowadza sie w sposob ciggly. Pisemne potwierdzenie
obmiaru przez Inspektora nadzoru stanowi podstawe do rozliczen. Za roboty nie odebrane przez Inspektora
nadzoru lub wymagajgce dodatkowych swiadectw lub opinii nie mogg by¢ realizowane ptatnosci. W
uzasadnionych przypadkach Inspektor nadzoru moze wyrazi¢ zgode na okresowe ptatnosci czesciowe.

W przypadku ustalonego w kontrakcie wynagrodzenia ryczattowego ksiega obmiaru nie musi byé
prowadzona.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o jakosci
materiatdw i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej. Dokumenty te
stanowig zatgczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

6.8.4. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w powyzszych punktach, nastepujace

dokumenty:

a) zgtoszenie realizacji zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Placu Budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie,

g) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Placu Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT




Obmiar robdt bedzie prowadzony tylko w przypadku gdy wynagrodzenie za wykonanie robot nie bedzie
okreslone w formie ryczattu.

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robo6t zgodnie z Dokumentacjg i ST.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca w uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru. Wyniki obmiaru bedg wpisane
do Ksiegi Obmiaru. Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze lub
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
robét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreSlonym w kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inspektora nadzoru.

7.2. ZASADY OKRESLANIA ILOSCI ROBOT | MATERIALOW

Zasady okreslania ilosci podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i/lub w KNR-ach i innych
katalogach.

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowe;.

Jesli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg
wyliczone w m? jako dtugos¢ pomnozona przez $redni przekro;.

Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci powinny by¢ uzupetnione szkicami w Ksigzce
Obmiaru lub dotgczone do niej w formie zatgcznika.

m3 wykopu oznacza objetosé gruntu mierzong w stanie rodzimym
m3 nasypu oznacza objetos¢ gruntu mierzong w stanie rodzimym

7.3. URZADZENIA | SPRZET POMIAROWY

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robat.

7.4. WAGI | ZASADY WAZENIA

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
Specyfikacji Technicznych. Bedzie utrzymywacé to wyposazenie zapewniajgc w sposob cigglty zachowanie
dokfadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

7.5. CZAS PRZEPROWADZANIA OBMIARU

Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub koncowym odbiorem robot, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetoSci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatgcznika do Ksiegi Obmiaru, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.




8. ODBIOR ROBOT

8.1. RODZAJE ODBIOROW ROBOT

8.1.1.

8.1.2.

8.1.3.

8.1.4.

8.1.5.

Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Nadzorowi Inwestorskiemu do odbioru wszystkie
roboty zanikajgce.

Odbiory czesciowe powinny by¢ prowadzone dla robét wyszczegdlnionych odrebnie w
harmonogramie realizacji robot. Przy odbiorze czesciowym Wykonawca zobowigzany jest
przedstawi¢

Dziennik Budowy

Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow

Wyniki badan i protokoty pomiaréw wymaganych normami

Obmiar robét podlegajgcych odbiorowi, o ile konieczno$¢ wykonania obmiaru okresla kontrakt

Odbidr czesciowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg i ST, uzycia wtasciwych
materiatow, prawidtowosci wykonania i montazu oraz zgodnosci z normami i przepisami obowigzujgcymi
przy realizacji przedmiotowego remontu

Odbidr koncowy przeprowadzany jest dla catosci inwestycji. Przy odbiorze korncowym
Wykonawca zobowigzany jest przedstawié:

Dziennik Budowy

Dokumentacje powykonawczg

Dokumentacje geodezyjng powykonawczg

Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw

Wyniki badan i protokoty pomiaréw wymaganych normami

Oswiadczenia wtasciwych: Inspekcji Sanitarnej, Inspekcji Pracy, Panstwowej Strazy Pozarnej i
Panstwowego Nadzoru Budowlanego o nie sprzeciwianiu sie odbiorowi

Uzyskane na rzecz Inwestora pozwolenie na uzytkowanie obiektu budowlanego

Odbidr koncowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg i

ST, uzycia wtasciwych materiatéw, prawidtowosci wykonania i montazu oraz zgodnosci z

normami i przepisami obowigzujgcymi przy realizacji przedmiotowej inwestycji

Odbidr pogwarancyjny przeprowadzany jest w ostatnim miesigcu waznosci gwarancji. Odbiér
pogwarancyjny polega na przeprowadzaniu ogledzin wszystkich elementéw objetych
gwarancja.

Odbidr urzadzen przed ich wbudowaniem poprzedzony zostanie dokonaniem nastepujgcych
Czynnosci:

Sprawdzenia, czy urzgdzenia dostarczone odpowiadajg zamowieniu,

Sprawdzenia, czy urzgdzenia dostarczone sg kompletne oraz czy odpowiadajg parametrami
technicznymi urzgdzeniom zaprojektowanym i zamowionym, a takze czy w komplecie sg karty
gwarancyjne oraz certyfikaty,

Oceny kosztorysowej,

Oceny czy urzgdzenia sg sprawne technicznie oraz nie uszkodzone.




W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora nadzoru przy udziale Wykonawcy:

a) odbiodr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbidér czesci robdt, )

c) odbidr kohcowy (ostateczne zatwierdzenie robdt — wystawienie Swiadectwa Wykonania),
d) odbiér pogwarancyjny.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowo$¢ danej czesci robdt zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwitocznie, nie pozniej jednak niz w
ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos$¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
Dokumentacjg, ST i uprzednimi ustaleniami.

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie odbioru robét jest protokédt sporzgdzony przez Inspektora
nadzoru w obecnosci Wykonawcy.

8.3. ODBIOR ODCINKA ROBOT

Odbiér odcinka robét polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanego odcinka robét i dotyczy kazdego
odcinka, w odniesieniu do ktérego w Zatgczniku do oferty ustalono osobny czas wykonania.

8.4. ODBIOR CZESCI ROBOT

Odbidr czesci robot dotyczy:

a) kazdej znaczacej czesci robot statych, ktéra albo zostata ukonczona, albo zostata zajeta lub jest
uzytkowana przez Zamawiajgcego,
b) kazdej czesci robot statych, ktérg Zamawiajgcy wybrat, celem zajecia lub uzytkowania przed

zakonczeniem.

8.5.ODBIOR KONCOWY ROBOT

Odbioér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci,
jako$ci i wartosci.

Zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru kohcowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem
do Dziennika Budowy, z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Odbioér koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w kontrakcie, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.6.

Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych




dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z Dokumentacjg i
ST.

W toku odbioru kohcowego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustaleh przyjetych w trakcie odbioréw
rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych komisja
przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru korncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartosc
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w kontrakcie.

Po pozytywnym wyniku Prob Koncowych przewidzianych kontraktem Inspektor nadzoru wystawi
Wykonawcy Swiadectwo Przejecia Robét, pomijajgc wszelkg drobng zalegtg prace i wady, do usuniecia ktérych
Wykonawca jest zobowigzany w okresie gwarancyjnym.

8.6. DOKUMENTY DO PRZEJECIA KONCOWEGO ROBOT

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokdt odbioru koncowego robét
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce dokumenty:

e Specyfikacje Techniczne,

o Dokumentacje powykonawczg

o Uwagi i zalecenia Inspektora nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

Recepty i ustalenia technologiczne,

Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiaru (oryginaty) o ile byly prowadzone,

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST,
Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST,
Aprobaty techniczne i deklaracje zgodnosci wbudowanych materiatow,

geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia

kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej
Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robdt.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.7.0DBIOR OSTATECZNY (PO OKRESIE GWARANCYJNYM)

Odbioér ostateczny / odbiér pogwarancyjny robdt / nastgpi protokotem podpisanym przez Inspektora
nadzoru i Wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. USTALENIA OGOLNE




Podstawg ptatnosci jest obmierzona ilo§¢ robdt wykonanych przez Wykonawce zgodnie z kontraktem. Do
obmierzonych ilosci zastosowanie bedg miaty ceny jednostkowe skalkulowane przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji Przedmiaru Robét.

Dla robot wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$é (kwota) podana przez Wykonawce i
przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych /ofercie/.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji Przedmiaru Robét bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w
Dokumentaciji.

Ceny jednostkowe lub kwota ryczattowa robét bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkéw i transportu na Plac Budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na Plac Budowy i
z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie, w skiad ktérych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikéw nadzoru, laboratorium, koszty urzgdzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym
doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych, itp., koszty dotyczgce oznakowania
robot, wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, opfaty za dzierzawe placow i
bocznic, ekspertyzy dotyczgce wykonanych robét, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu
przedsiebiorstwa Wykonawcy),

- zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw
mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji robét w okresie gwarancyjnym,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa lub wynagrodzenie ryczattowe musi uwzglednia¢ nastepujgce koszty zwigzane z
prowadzeniem robdt:

- wykonanie niezbednych pomostéw roboczych i innych konstrukcji pomocniczych,
- wywo6z odpadow.

- rekultywacje terenu

- obstuge geodezyjng

9.2. ZABEZPIECZENIE PLACU BUDOWY
9.2.1. Wymagania dotyczgce zabezpieczenia Placu Budowy

Wykonawca w ramach kontraktu ma wykonac:
(1) Zabezpieczenie terenu zaplecza i Placu Budowy, tj.:

- dostarczy¢, zainstalowac i zdemontowac¢ po wykorzystaniu urzgdzenia zabezpieczajgce (bariery
ochronne, oswietlenie, znaki ostrzegawcze i wszelkie inne),

- uprzatng¢ Plac Budowy po zakonczeniu kazdego elementu robét i doprowadzi¢ go do stanu
pierwotnego po zakonczeniu robot i likwidacji Placu Budowy,

- opracowac oraz uzgodni¢ z inspektorem nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projekt organizacji
ruchu na czas trwania budowy,

9.2.2. Podstawy pfatnosci




(1) W ramach ryczattu przewidzianego w cenie oferowanej Wykonawca zapewni:

- dostarczenie i zainstalowanie urzgdzen zabezpieczajgcych (bariery ochronne, oswietlenie,
znaki ostrzegawcze, itp.) dla Placu Budowy,

- eksploatacje i utrzymanie zainstalowanych urzadzenh zabezpieczajgcych,

- demontaz zamontowanych urzadzen tymczasowych,

- prace porzadkowe.

9.3. TABLICE INFORMACYJNE ORAZ OGLOSZENIE ZAWIERAJACE DANE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA | OCHRONY ZDROWIA

Wykonawca w ramach kontraktu jest zobowigzany:

- wykonac¢, ustawi¢ i utrzymac tablice informacyjne na czas wykonywania robdét, o ile na zdanie

Inwestor otrzymat pozwolenie na budowe,

- wykona¢, umiesci¢ i zabezpieczy¢ w sposob trwaty przed zniszczeniem ogtoszenie zawierajgce

dane dotyczace bezpieczehstwa i ochrony zdrowia,

Tablice informacyjne powinny spetniaé nastepujgce wymagania:

- zawiera¢ informacje o rodzaju prowadzonych robét budowlanych, adresie robét, numerze po-
zwolenia na budowe; dane: organu nadzoru budowlanego, Inwestora, Wykonawcy, Projektant-

téw; numery telefonéw alarmowych,
- posiada¢ wymiary 90 x 70 cm,

- napisy na tablicy informacyjnej powinny by¢ wykonane na sztywnej ptycie koloru zéttego, litera-

mi i cyframi koloru czarnego, o wysokosci co najmniej 4 cm,
- tablica powinna by¢ umieszczona na wysokos$ci nie mniejszej niz 2 m.

Ogtoszenie powinno zawierac:
- przewidywane terminy rozpoczecia i zakohczenia wykonywanych robot budowlanych,

- maksymalng liczbe pracownikéw zatrudnionych na budowie w poszczegdlnych okresach,
- informacje dotyczace planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. WYMAGANIA OGOLNE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na polskie normy (PN), przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czes¢ i nalezy je czyta¢ tacznie z Rysunkami i Specyfikacjami,
jak gdyby tam one wystepowaly. Przyjmuje sie, ze Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i
wymaganiami. Zastosowanie bedg mialy ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni

przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inacze;.

Gdziekolwiek nastepujg odwotania do polskich norm, dopuszczalne jest stosowanie odpowiednich norm

krajow Unii Europejskiej.

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami i przepisami

obowigzujgcymi w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujgcych norm przy wykonywaniu robét
okreslonych w kontrakcie oraz do stosowania ich postanowieh na réwni ze wszystkimi innymi wymaganiami

zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.




10.2. WYKAZ WAZNIEJSZYCH AKTOW PRAWNY, NORM | PRZEPISOW OBOWIAZUJACYCH W
POLSCE DOTYCZACYCH PRZEDSIEWZIECIA

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane z pdzniejszymi zmianami

2. Dz. U. 12 kwietnia 2002 Nr 75, poz. 690, Warszawa ROZPORZADZENIE MINISTRA
INFRASTRUKTURY z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie z pézniejszymi zmianami

3. Dz. U. 1998 nr 107, poz. 679 — Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5
sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteridw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw
budowlanych

4. Dz. U. 2002 nr 8, poz. 71 — Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002 r.
zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego
stosowania wyroboéw budowlanych

5. Dz. U. 1998 nr 113, poz. 728 — Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
31 sierpnia 1998 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu
znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie

6. Dz. U. nr 99, poz. 637 — Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 4
sierpnia 1998 r. w sprawie okreslenia wykazu wyrobdw nie majacych istotnego wptywu na spetnianie
wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad sztuki
budowlanej

7. Dz. U. 2002 nr 151, poz. 1256 — Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego
zakresu rodzajow robot budowlanych, stwarzajgcych zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi

8. Dz. U. 2002, nr 108, poz. 953 — Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczace bezpieczehstwa pracy i ochrony zdrowia

9. Dz. U. nr 169, poz. 1650 — Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28
sierpnia 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgadzenia Ministra Pracy i Polityki
Socjalnej w sprawie ogoélnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy.
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1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajgcych na rozbiérce
Scianek dziatowych a takze wykuc¢ i przeku¢ w istniejgcych Scianach oraz demontaze warstw podfogowych i
$ciennych.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdélne dotyczgce wykonania i odbioru
robot, ktére zostang zrealizowane w ramach przedmiotowego zadania w zakresie wykonania i odbioru robét
polegajgcych na rozbidrkach i demontazach.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia nastepujgcych robét:

e Roboty rozbiérkowe dewastacyjne:

- rozbiorki i demontaze

- rozbidrka konstrukcji murowych
- wywiezienie gruzu

- wykucie stolarki i $lusarki

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Rozbiorka dewastacyjna — prace polegajgce na zburzeniu i rozdrobnieniu obiektu bez wyodrebnienia jego
sktadnikéw nadajgcych sie do utylizac;ji.

Optata sktadowiskowa — ponoszona przez Wykonawce optata z tytutu zdeponowania urobku powstatego
w wyniku przeprowadzonych prac rozbiérkowych na skiadowisku odpadow.

Wywo6z odpadow — transport urobku na skfadowisko.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST
00.00 ,Wymagania ogdlne” i w SST 01.2 ,Roboty ziemne”

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

1. Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST-00.00 ,Wymagania ogoine”.
2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacija
Projektowg i ST.




2. MATERIALY

2.1. WARUNKI OGOLNE STOSOWANIA MATERIALOW

Niniejsza specyfikacja nie dotyczy stosowania materiatow.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA MATERIALOW

Odzysk materialdw jest mozliwy tylko przy rozbidrce recznej i uzyciu jedynie lekkich narzedzi
mechanicznych. Gdy rezygnuje sie z odzysku materiatow, rozbiérke przeprowadza sie przy uzyciu urzadzen i
maszyn budowlanych albo materiatdw wybuchowych. Metody te sg tez stosowane do rozbiérki budowli lub
elementéw budowlanych z betonu wysokiej klasy.

2.3. SKLADOWANIE MATERIALOW

Urobek z prac rozbiérkowych moze by¢ hatdowany na placu budowy w pryzmach o wysokosci do 2,0 m.
3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STT 00-00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT ROZBIORKOWYCH
y Nie stawia sie szczegdtowych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajgcych poza SST 00-00 ,Wymagania
ogolne”.

4. TRANSPORT

1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STT 00-00 ,Wymagania ogdéine”.

2. Transport gruzu powinien odbywac sie specjalistycznym taborem samochodowym umozliwiajgcym
szybki roztadunek. Przewozony urobek musi by¢ w sposob catkowicie pewny zabezpieczony przed
przemieszczeniem sie, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowej. Urobek nie moze w
czasie transportu wydziela¢ pytu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

1. Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST 00-00 ,Wymagania ogoline”.




5.2. SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wszystkie materiaty z demontazy wynosi¢ na zewnatrz budynku i sktadowa¢ w pryzmach i sukcesywnie
wywozi¢ i utylizowaé. W przypadku przebi¢ w Scianach dla otwordéw drzwiowych i okiennych najpierw nalezy
wykonaé przesklepienia z ksztattownikéw stalowych zgodnie z wytycznymi projektu konstrukgcji

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI

1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w SST 00-00 ,Wymagania ogdéine”.

6.2. ZAKRES BADAN PROWADZONYCH W CZASIE BUDOWY

W trakcie prowadzenia robét nie wymaga sie wykonywania badan.

7. OBMIAR ROBOT

1. 0Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST 00-00 ,Wymagania ogoine”.
2. Jednostkg obmiaru jest:

e M3
e Tona

8. ODBIOR ROBOT

8.1. USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

1. Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w SST 00-00 ,Wymagania ogoéine”.
2. Roboty wymienione w ST podlegajg odbiorowi po ich ukoniczeniu.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

e Praca zbiorowa: Remonty budynkéw mieszkalnych. Poradnik. Arkady, Warszawa 1995.

e Rozporzadzenie MGP i B z dn. 15 grudnia 1994 r. w sprawie warunkéw i trybu postepowania przy
robotach rozbiérkowych nie uzytkowanych, zniszczonych lub nie wykorczonych obiektéw budowlanych
(Dz. U. z 1995 . nr 10, poz. 47).

e Rozporzgdzenie MRR i B z dn. 11 lipca 2001 r. w sprawie samodzielnych funkcji technicznych w
budownictwie wykonywanych z uzyciem materiatéw wybuchowych (Dz. U. nr 92, poz. 1026).




ROZPORZADZENIE MINISTRA PRACY | POLITYKI SOCJALNEJ z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w
sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. nr 169, poz. 1650).
ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 6 Ilutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. nr 47, poz. 401).
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1. WSTEP

1.6. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét polegajgcych na
wykonaniu $cianek dziatowych.

1.7. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspélne dotyczace wykonania i odbioru
robot, ktére zostang zrealizowane w ramach przedmiotowego zadania w zakresie wykonania i odbioru robét
Scianek dziatowych.

1.8. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia nastepujgcych robot: wyréwnanie
podciggow do jednej wysokosci
Scianki dziatowe

1.9. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Warstwa konstrukcyjna — czesé Sciany oparta na fundamencie, przenoszaca obcigzenia wlasne muru,
obcigzenia od stropéw, od zabudowy otworéw i mocowanych elementéw instalacyjnych i wyposazenia.
Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST
00.00 ,Wymagania ogdine”.

1.10 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

3. Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST-00.00 ,Wymagania ogoline”.
4. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg i ST.
2. MATERIALY
2.1. WARUNKI OGOLNE STOSOWANIA MATERIALOW

Wedtug SST 00.00, poz. 2.1+2.2 i 2.4.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA MATERIALOW




System zabudowy lekkiej G-K np. Rigips

Sciany:

Sciany wewnetrzne lekkie wykonane ze stelazu aluminiowego wypetnionego wetng mineralng akustyczng
wykonczone obustronnie ptytami GK; gr. 7,5 oraz 12,7 , 15 i 21cm (zwykle i EI60). Stelazstalowy - Profil
poziomy stalowy UW-50, profil pionowy stalowy CW-50,

Wetna twarda gr. 5 cm,

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztow $cian, oktadzin scian powinny byé stosowane ksztattowniki zimno giete z blachy
stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0OS wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN
10142+A1; 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powiokg cynkowg
(nanoszong ogniowo) charakteryzujgca sie :

gruboscig >7pm (100g/m2 lub >19 pm (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy
powioki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

przyczepnos$cig - brak ztuszczehh wg PN-EN 10142+A1: 1997, wygladem powierzchni - bez wad wg PN-EN
10142+A1; 1997.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemdéw suchej zabudowy:

tasmy spoinowe: z
widkna szklanego, samoprzylepna z wiékna szklanego,

perforowana papierowa - do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo- kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych,

uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej o 10 mm- do
uszczelniania potgczenkonstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

Klei gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki
stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegoélnych Producentéw.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, fgczenia ksztattownikéw miedzy
sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety
samogwintujgce.

Masa szpachlowa - gips budowlany

szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych
powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego
szpachlowania plyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania
powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okres$lajg instrukcje Producentéw dla
poszczegolnych wyrobdow.

2.3. SKLADOWANIE MATERIALOW

Wedtug ST 00.00, poz. 2.3.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STT 00-00 ,Wymagania ogoine”.




4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STT 00-00 ,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST 00-00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Scianki dzialowe systemowe z plyt G-K
Scianki dziatowe systemowe nalezy wykona¢ na stelazu szer. 100 mm i ptytowa¢ podwojnie z kazdej strony.
Profile UW mocowaé¢ do posadzek i stropu przy rozmieszczeniu elementéw mocujgcych max co 100 cm. Dla
uzyskania wymaganej dzwiekoszczelnosci wszystkie profile mocowane do podioza muszg byé podklejone
tasma uszczelniajgca. Profile pionowe CW muszg wchodzi¢ w gérny profil UW na gtebokosé co najmniej 1,5
cm. Profil CW wktada sie najpierw w dolny a nastepnie w gorny profil UW.
Profile CW rozmieszcza sie w odlegtosciach 60, 40 i 30 cm w zaleznosci od wybranego systemu.
Profila CW nie mocujemy do profili UW. Rozmieszczenie profili w tej fazie jest wstepne. Korekte ustawienia
wykonuje sie na etapie przykrecania ptyt. Odlegto$¢ ostatniego profilu od sciany nie powinna by¢ mniejsza niz
30 cm.
Pokrycie pierwszej strony $ciany nalezy rozpoczaé od przykrecenia ptyty szer. 120 cm. Odstep miedzy
wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt jest mocowana w
odstepach 75 cm. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢ podniesione na ok. 10 mm. U goéry nalezy
pozstawi¢ szczeline 5 mm umozliwiajgcg kompensacje ugieé stropu.
Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy. Po zaplytowaniu jednej
strony i po utozeniu instalacji nalezy umiesci¢ miedzy profilami izolacje akustyczng w postaci piyt z weiny
mineralnej. Powyzsze zasady dotyczg rowniez wykonanie scianek jednostronnie ptytowanych ( przedscianka )
a takze zabuddw np. instalacji sanitarnych.

Zabudowa sufitow i podciggéw

Okfadziny sufitowe systemu Rigips 4.05.14 powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng
opracowang dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgc wymagania przepiséw budowlanych oraz zgodnie z
wytycznymi producenta. Materiaty i elementy stosowane do wykonywania oktadzin sufitowych, posiadajgcych
klase odpornosci ogniowej, powinny spetnia¢ wymagania okreslone w klasyfikacji ogniowej LBO-406-K/13
»>amodzielne sufity podwieszane w systemach Rigips z oktadzinami z ptyt gipsowo-kartonowych RIGIPS PRO
lub ptyt RIGIPS 4PRO typu: F, FH2, DFH2, DFRIEH1, DFRIEH2 o grubosci 1x12,5 mm". Saint-Gobain
Construction Products Polska sp. z.0.0 Dziat techniczny INFOLINIA: 801 328 788 E-MAIL:
DoradcyTechniczni@saint-gobain.com Dane aktualne na dzien: 17/09/2020 3 Publikacja pt. ,Warunki
techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych". uwzglednia zasady
pracy prawidtowo zamontowanej konstrukcji, najczesciej popetnianych btedéw wykonawczych oraz zalecanej
kolejnosci prac budowlanych.

Szkielet nosny okfadziny sufitowej sktada sie z profili RIGIPS C RIGISTIL mocowanych w rozstawie co 400
mm. Profile RIGIPS C RIGISTIL powinny by¢ oddalone od krawedzi sciany nie wiecej niz 150 mm. Profile
RIGIPS C RIGISTIL mocowane sg do stropu przy pomocy uchwytéw bezposrednich RIGIPS do C RIGISTIL —
GL 2 lub GL 9. Uchwyty bezposrednie RIGIPS sg mocowane do konstrukcji nosnej za posrednictwem
stalowych elementéw mocujgcych. Profile RIGIPS C RIGISTIL i uchwyty RIGIPS tgczone sg 4 wkretami
RIGIPS typu ,pchetka” - po dwa na strone. Maksymalny rozstaw uchwytéw bezposrednich RIGIPS do C
RIGISTIL wynosi 1000 mm. Skrajne wieszaki powinny by¢ oddalone od $ciany nie wiecej niz 200 mm. Na
obwodzie pomieszczenia montowane sg obwodowe ksztattowniki RIGIPS U RIGISTIL. Profile powinny by¢
mocowane do konstrukcji budynku tgcznikami mechanicznymi. W stykach tych profili z elementami




konstrukcyjnymi budynku nalezy zastosowa¢ tasme uszczelniajgca piankowa RIGIPS z polietylenu spienionego
grubosci 3 mm. Tasma na calym obwodzie oktadziny sufitowej, tj. wzdluz profili obwodowych powinna na
potgczeniach szczelnie przylega¢ na catej diugosci do podioza i profili (brak widocznych "gotym okiem"
przeswitow miedzy tadma, a profilami i podtozem). Oktadziny sufitowe RIGIPS powinny mieé dylatacje w
miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz gdy przekatna oktadziny przekracza 15 m.

Izolacja

W oktadzinie sufitowej Rigips systemu 4.05.14 mozna stosowaé dodatkowe obcigzenie wetng mineralng o
klasie reakcji na ogien A1 lub A2 o ciezarze do 15 kg/m2, w celu poprawy izolacyjnoéci akustycznej. Weine
mineralng nalezy mocowac w taki sposéb ciggty, bez przerw na potgczeniach. Niedopuszczalne sg widoczne
»gotym okiem” szczeliny na potgczeniach pomiedzy koncami ptyt lub mat wetny mineralne;j.

Montaz plyt gipsowo-kartonowych Rigips

Oktadzine sufitowg stanowi jedna warstwa ptyt gipsowo-kartonowe RIGIPS PRO lub RIGIPS 4PRO grubosci
12,5 mm Fire typu F, Fire+ typ DF, Fire+ Hydro typ DFH2 lub RIGIPS PRO Duraline typ DFRIEH1. Piyty
gipsowo-kartonowe RIGIPS PRO i RIGIPS 4PRO mocowane sg mijankowo do profili RIGIPS C RIGISTIL
wkretami typu TN 25. Rozstaw wkretéw powinien wynosi¢ 150 mm. Piyt gipsowo-kartonowych nie nalezy
przykrecac do profili oowodowych RIGIPS U RIGISTIL. Piyty nalezy montowa¢ tak, ze krawedzie podtuzne ptyt
powinny by¢ prostopadle do profili sufitowych RIGIPS C RIGISTIL. Styki poprzeczne plyt usytuowanych w
sgsiednich pasmach w tej samej warstwie powinny byé przesuniete o co najmniej 400 mm. Piyty nalezy
mocowaé wkretami bezposrednio do profili RIGIPS C RIGISTIL. Piyty gipsowo - kartonowe na obwodzie
poszycia, tj. w miejscach potgczenia z konstrukcjg budynku nie mogg scisle do niej przylegaé. Kierunek
ptytowania w pomieszczeniu powinien by¢ taki, by dtugie spoiny byly réwnolegte do gtéwnego kierunku padania
Swiatta. Szczegdty montazowe dotyczgce potaczern miedzy pilytami opisane sg w publikacji pt.: ,Warunki
techniczne wykonania i odbioru systemow suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”.

Szpachlowanie potaczen miedzy ptytami

Do wykonywania potgczen miedzy wszystkimi warstwami poszycia ptytami gipsowo — kartonowymi, do
wykonywania uszczelnieh na obwodzie oktadzin sufitowych oraz do zaszpachlowania tbéow wkretéw muszg byc¢
stosowane gipsowe masy szpachlowe Rigips. Spoiny zewnetrzne (widoczne) miedzy pitytami gipsowo -
kartonowymi powinny by¢é wzmocnione tasmami spoinowymi, tj. tasmg spoinowg samoprzylepng ("siatka")
oraz tasmag papierowg i z widkna szklanego tzw. fizelina. W okfadzinach sufitowych gipsowo-kartonowych o
okreslonej klasie odpornosci ogniowej potgczenia miedzy ptytami RIGIPS PRO Ilub RIGIPS 4PRO oraz
wszystkie potgczenia narozne i obwodowe powinny byé wypetnione systemowg, konstrukcyjng masg
szpachlowa we wszystkich warstwach poszycia. W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania potgczenia
ti. poprawy jego estetyki w strefie potgczen plyt gipsowo-kartonowych lub na catej powierzchni oktadziny
sufitowej stosowane sg specjalne "finiszowe" masy szpachlowe przeznaczone do koncowego szpachlowania.
Szczegoly dotyczace szpachlowania oktadzin sufitowych z ptytami gipsowo-kartonowymi opisane sg w
publikacji pt.: ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-
kartonowych”.

W oktadzinach sufitowych Rigips mozna stosowac drzwiczki rewizyjne o maksymalnych wymiarach w $wietle
otworu 800 x 800 mm, dopuszczone do stosowania zgodnie z opisem technicznym przedstawionym w
obowigzujacej klasyfikacji ogniowej zastosowanych klap rewizyjnych o wymiarach 600 x 600 mm.

e sufity na ruszcie stalowym

Konstrukcja rusztu zbudowana jest z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych 27x28x0,6.
Przedtuzenie odcinkéw profili nosnych, gdy taka potrzeba wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje sie
przy uzyciu fgcznika wzdtuznego /60/100/. Ruszt jest podwieszony do konstrukgcji stropu przy pomocy
wieszakéw lub przy pomocy fgcznikéw krzyzowych /60/60/ gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do
podioza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. W pomieszczeniach dtugich i
waskich oraz dla sufitbw mocowanych bezposrednio do stosuje sie ruszt pojedynczy.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie fgcznikdw krzyzowych.

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, kohce profili nosnych opiera sie miedzy pétkami profili UD
27x28x0,6 mocowanych do Scian.




Dopuszczalna
odlegtosé w warstwie
nosnej [mm]

Dopuszczalna
odlegtos¢ miedzy
wieszakami [mm]

Dopuszczalna
odlegtosé w warstwie
gtéwnej [mm]

Grubos¢ plyty gipsowo
— kartonowej [mm]

9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Powyzsze dane dotyczg ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

W zaleznos$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. wszystkie stosowane metody kotwieh muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego
wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu, tzn. Zze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢
wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany tgcznik lub kotwe.

e mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego
wymagajg warunki ogniowe , na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr.
12,5 lub 15mm. Plyty moga by¢é mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:
- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku elementéw nosnych rusztu,
- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
diuzszymi krawedziami.
Plyty mocuje sie do profili stalowych blachowkretami odpornymi na korozje.

Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpietos¢ miedzy
elementami nosnymi [mm]
9,5 poprzeczny 420
podtuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w SST 00-00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. ZAKRES BADAN PROWADZONYCH W CZASIE BUDOWY

Inspektor nadzoru moze w dowolnym czasie dokonywa¢ kontroli i pomiaréw sprawdzajgcych zachowanie

reziméw wymiarowych — pionu, poziomu scian i ich elementow.

Badania materiatéw i wyrobow

Badania wiasciwosci materiatow i wyrobéw powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami
podanymi w normach i aprobatach technicznych. Potwierdzenie wiasciwosci materiatéw i wyrobow z kazdej
dostawy powinno by¢ podane:

- w zaswiadczeniach z kontroli,
- w zapisach w dzienniku budowy,

- w innych dokumentach.
Kazda dostawa materiatéw lub wyrobow powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w

deklaracje zgodnosci.




Transport, dostawa, odbiér i przechowywanie materiatéw i wyrobow powinny by¢ zgodne z wymaganiami
norm i aprobat technicznych.

Kontrola: zamocowanie kotkéw powinno by¢ sprawdzone w 5% zamocowanych kotkbw za pomocg
odpowiedniego urzgdzenia do probnego obcigzenia.

Kontrola jest zdana pozytywnie, gdy kotki o gtebokosci zakotwienia 40 wzglednie 60 mm obcigzone za
pomocg odpowiedniego urzgdzenia sitg 0,75 kN nie wykazujg przesuniecia (poslizgu). Jezeli ktorykolwiek z
kotkdw nie spetni kryteriéw kontroli, nalezy wéwczas sprawdzi¢ dodatkowe 20% zamocowanych kotkéw. W
przypadku ponownego niespetnienia kryteriow kontroli przez kolejny kotek nalezy sprawdzi¢ wszystkie kofki
badanego sufitu lub sufitéw catej czesci budynku.

Kotki KKM i KDM przy dtugosci gwintu >7 mm w przypadku montowania masywnych elementéw mozna
zamiast urzgdzenia do prébnego obcigzania kontrolowac je takze za pomocg srubokreta dynamometrycznego,
ktoéry wyklucza przecigzenia kotkow.

Kontrola jest zdana pozytywnie, gdy kazdy kotek moze bez dostrzegalnego przesuniecia (poslizgu) przejac
obcigzenie momentem skrecajgcym o wartosci 3 kN.

Wykonawca lub jego przedstawiciel powinien sprawdzié¢ protokét z przeprowadzonej kontroli, zawierajgcy
potozenie sprawdzonych kotkéw i wartosci przytozonych pionowych obcigzen prébnych lub momentéw
skrecajgcych. Protokét powinien zostat dotgczony do dokumentacji budowy.

W czasie wykonywania robot przeprowadza sie badania ptyt gipsowo-kartonowych ktérych czestotliwos¢ i
zakres powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 ,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”. W szczegdlnosci
ocenia sie:

- réwnosé powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie /czy nie ma uszkodzer/,

- wymiary plyt zgodne z tolerancja,

- wilgotno&¢ i nasigkliwosé,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

7. OBMIAR ROBOT

3. Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robo6t podano w SST 00-00 ,Wymagania ogdine”.
4. Jednostkg obmiaru jest:

o M2

8. ODBIOR ROBOT
8.1. USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST 00-00 ,Wymagania ogdine”.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 520:2006 Ptyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 10162:2005Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno — Warunki techniczne dostawy -- Tolerancje
wymiaréw i przekroju poprzecznego

PN-EN 10346:2009 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo

w sposob ciggty do obrdbki plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10346:2009 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposoéb ciggty -

Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-EN 1SO 3506-4:2005 Witasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych

na korozje ze stali nierdzewnej -- Czes¢4: Wkrety samogwintujgce

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania

probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy




PN-EN10143:2008 Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposob ciagly - Tolerancje wymiarow i
ksztattu

Norma ISO Seria 9000,9001, 9002, 9003, 9004

Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. Nr 204 poz. 2087 jt.).

Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o0 ogolnym bezpieczenstwie produktéw (Dz. U. z 2003 r.

Instrukcje producenta systemu




SST 01.3. STOLARKA | SLUSARKA

L WSTEP oo,
1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJ TECHNICZNEY ..o
1.2, ZAKRES STOSOWANIA ST ..ot
1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST ... ovivievoee oot
1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE ... .oveoeeeeeoee oo,
1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT ..ot

2 MATERIALY ..o,
2.1. WARUNKI OGOLNE STOSOWANIA MATERIALOW ..o,
2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA MATERIALOW .....ovoooeeoeeeeeeeeeeeeeeee e,
2.3. SKLADOWANIE MATERIALOW ..ot

B SPRZET ..o,
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU .....oveveoeeee oo

B TRANSPORT ..o e ettt ettt

5. WYKONANIE ROBOT ..ot ettt e,

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT PP PP
5.2. SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT ...

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT ......oooiiiiiiiiiiieiiiiiiiiiie et

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI ...
6.2. ZAKRES BADAN PROWADZONYCH W CZASIE BUDOWY .......cccoiiiiiiiiiiiinieen,

7. OBMIAR ROBOT ..o
8. ODBIOR ROBOIT .. .oeiiiie e,
8.1. USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT ......oovvveiiiiiiiiiiiiiiiiiie

9. PRZEPISY ZWIAZANE ... e




1.WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajgcych na montazu
stolarki okiennej i drzwiowej i Slusarki.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspodlne dotyczace wykonania i odbioru
robot, ktére zostang zrealizowane w ramach przedmiotowego zadania w zakresie wykonania i odbioru robot
polegajgcych na montazu stolarki okiennej i drzwiowej oraz Slusarki.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét polegajgcych na montazu
stolarki okiennej i drzwiowej oraz Slusarki.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Oscieznica — obejma zabudowy otworu w $cianie, stanowigca jej zewnetrzny element.

Skrzydto — ruchomy element zabudowy otworu.

Naswietle — nieruchomy, przepuszczajgcy swiatto element zabudowy otworu w Scianie.

Oscieza — krawedzie otworu w $cianie przeznaczonego do zabudowy.

Glif — prostopadta, o ile nie ustalono tego inaczej w Dokumentacji Projektowej, do ptaszczyzny sciany
ptaszczyzna oscieza

Parapet — wykonczenie zewnetrzne i wewnetrzne poziomego dolnego glifu otworu okiennego.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w SST
00.00 ,Wymagania ogdine”.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

1. Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdine”.
2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowg i ST.

2. MATERIALY

2.1. WARUNKI OGOLNE STOSOWANIA MATERIALOW

Wedtug ST 00.00., poz. 2.1.+2.2.i 2.4.




WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA MATERIALOW

e Okna w systemie aluminiowym z okuciami obwiedniowymi.
o Drzwi wewnetrzne ptytowe petne oraz w systemie aluminiowym. Wyposazenie skrzydet oraz klasa
odpornosci ogniowej podana w dokumentaciji projektowe;.

SKLADOWANIE MATERIALOW

Wedtug ST 00.00 poz. 2.3.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdine”.

3.2. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Nie stawia sie szczegolnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajgcych poza SST 00.00 ,Wymagania
ogolne”.

4. TRANSPORT

1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

1. Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w SST 00.00 ,Wymagania ogodlne”.

5.2. SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

e Oscieznice aluminiowe powinny by¢ osadzone w murze za pomocg kotew stalowych. Rozstaw kotew
powinien by¢ nie wiekszy niz 0,75 m w drzwiach i 1,0 m w oknach. W murach grubych jeden koniec
kotwy powinien byc¢ rozciety i rozgiety tak, aby konce rozgiecia znajdowaty sie w spoinie pionowej muru
w odlegtosci % lub 1 cegly od krawedzi oscieznicy. Drugi koniec kotwy powinien by¢é umocowany w
oscieznicy wedtug wskazan dostawcy systemu aluminiowego. Dopuszcza sie takze montaz za pomocag
systemowych tgcznikéw.




e Oscieznice okienne powinny byé mocowane za pomocg masy poliuretanowej, ktdérg wypetia sie
przestrzen miedzy murem i o$cieznicg. Przed utozeniem masy poliuretanowej oscieznica powinna by¢
zamocowana w obudowie otworu okiennego za pomocg specjalnych tgcznikow metalowych.

o Do czasu catkowitego wykonczenia gliféow oscieznice i skrzydta okienne powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniem i zachlapaniem.

e Sposbb szklenia wedtug Dokumentaciji Projektowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI
1. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w SST 00.00 ,Wymagania ogélne”.
6.2. ZAKRES BADAN PROWADZONYCH W CZASIE BUDOWY

Wedtug instrukcji dostawcy systemu okiennego aluminiowego i dostawcy systemu okiennego z tworzyw
sztucznych.

7. OBMIAR ROBOT

1. Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robo6t podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdine”.
2. Jednostkg obmiaru jest:

e metr?
e sztuka

8. ODBIOR ROBOT
8.1. USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

1. Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogolne”.
9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. (Zmiana A2)

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-75/B94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos$¢ akustyczna
przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow budowlanych. Wymagania
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo - Terminologia
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1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru wykonania podtog.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspélne dotyczgce wykonania i odbioru
robot, ktdre zostang zrealizowane w ramach przedmiotowego zadania w zakresie robét podtogowych.

1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Podkitad (podioze) jest konstrukcyjnym elementem budynku, a jego zadaniem jest przenoszenie
obcigzen uzytkowych na grunt lub na inne elementy konstrukcyjne (np. Sciany, stupy, podciggi) budynku.
Jednoczes$nie podkiad pozwala, dzieki swojej konstrukcji, na mocowanie na nim uktadu warstw izolacyjnych i
posadzki. W zaleznosci od potozenia funkcje podktadu wypetnia strop lub materiaty sypkie (granulaty —
keramzyt, mielony gazobeton lub piasek).

Izolacje podiogowe dzielimy w zaleznosci od funkcji, jakga majg spetni¢. Nalezg do nich: izolacja
termiczna, przeciwwilgociowa, wodoszczelna i izolacja przeciwdzwiekowa.

Jastrych jest rodzajem bezspoinowego podktadu podtogowego lub bezspoinowg posadzkg wykonywang z
mieszaniny o konsystencji sypkiej, plastycznej lub cieklej, ktéra twardnieje w efekcie zachodzacych w nigj
procesow wigzan chemicznych lub termicznych (jastrych asfaltowy — przypadek szczegdlny). Wyrdznia sie
réwniez systemy suchych jastrychéw podiogowych — technologa ich wykonania polega na tgczeniu klejowym i
mechanicznym (wkrety) ptyt widkno-gipsowych, sg one lzejsze od jastrychoéw wykonywanych na mokro i
pozwalajg na szybsze kontynuowanie dalszych robot.

Oprocz tego stosuje sie wylewki jastrychowe oparte o spoiwo cementowe z wypetniaczami mineralnymi
(uwodnione zaprawy cementowe z dodatkiem ,mleka wapiennego” lub Vinacetu w ilosci ok. 15% wagowo do
masy cementu). Dostepne sg takze konfekcjonowane w postaci suchej mieszanki jastrychy samopoziomujace:
anhydrytowe lub zawierajgce w swoim sktadzie gipsy syntetyczne.

Podtoga zas nazywamy caly uktad warstw (w tym wymienionych wyzej w definicjach) wykonanych na
stropie lub plycie fundamentowej dla zapewnienia wtasciwych warunkéw eksploatacyjnych, z jednoczesnym
spetnieniem wymagan wytrzymatosciowych, przeciwpozarowych, termicznych, akustycznych, a takze
tworzgcych ptaszczyzne (podbudowe) pod warstwe uzytkowa, czyli posadzke.

Posadzka jest uzytkowg powierzchniowg warstwg podtogi i jednoczesnie jej wykonczeniem zewnetrznym.
Posadzki mogg by¢ jedno- lub wielowarstwowe.

Podtogi mozemy podzieli¢ na kilka sposobow. Pod wzgledem przeznaczenia najbardziej zasadne wydaje
sie wskazanie na:

1. Podtogi do pomieszczen produkcyjno-magazynowych, charakteryzujgce sie wysokimi parametrami
wytrzymato$ciowymi, wysokg odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne, chemiczne, niskg sliskoscig i
wiasnosciami antyelektrostatycznymi. Ponadto powinny zapewniaé wysokie bezpieczenstwo pozarowe.
Cechy estetyczne i izolacyjnos¢ termiczna w wiekszosci przypadkoéw majg znaczenie drugorzedne.

2. podiogi pomieszczen technicznych i pomocniczych, to ustroje uproszczone wymagajgce nizszych
parametréw wytrzymatosciowych. Zasadniczym argumentem w doborze wariantu konstrukcji takiej
podtogi sg wzgledy ekonomiczne.

3. podiogi w pomieszczeniach przeznaczonych do statego lub czasowego pobytu ludzi powinny, oprocz
wymagan trwatosci i bezpieczehstwa uzytkownika spetnia¢ takze warunki estetycznego wygladu i
ograniczenia przenoszenia dzwiekdw oraz izolacyjnosci cieplne;j.




Wymienione typy podtdg wykonuje sie z zachowaniem statych etapow technologicznych. Na podiozu
ukfada sie:

e warstwe wyrownawczg celem uzyskania pozadanych spadkéw oraz niwelacji wad podktadu, o
wytrzymatosci 12-13 MPa.

o Warstwe gtadzi (czesto przez szpachlowanie materiatem samopoziomujgcym) o wytrzymatosci
przekraczajgcej 15-20 MPa,

e Warstwe styczng (preparatem gruntujgcym) dla ufatwienia mocowania klejowego materiatu
posadzki,

o Warstwe klejgcg do mocowania materiatu posadzki (klej dyspersyjny, zaprawa klejowa lub
spoiwo bitumiczne),

e Lub zamiennie warstwe oddzielajgcg dla niektérych typéw posadzek ,ptywajacych”.

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

1. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdlne”.
2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacijg
Projektowg i ST.

2. MATERIALY

2.1. WARUNKI OGOLNE STOSOWANIA MATERIALOW

Warunki klimatyczne. Przed wykonaniem nalezy okresli¢ wymagang przez producenta materiatow lub
normy i sprawdzi¢ temperature pomieszczenia, w ktérym bedzie wykonywana posadzka, a ponadto:
- przy wykonywaniu posadzek z tworzyw sztucznych i drewna takze wilgotnosé¢ podktadu.

Wyniki pomiaréw powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA MATERIALOW
We wszystkich pomieszczeniach nalezy wykonac listwe przyscienng zgodnie z projektem

Ptytki gresowe

Plytki gresowe na zaprawie klejowej gr. fgczna ok. 2 cm

W pomieszczeniach o0 wzmozonym natezeniu ruchu nalezy zastosowac plytki ceramiczne

Ozwiekszonej odpornosci na $cieralno$¢, klasy V Plytki muszg mie¢ klase antyposlizgowg min. R10
Wymagania ogolne

Wszelkie glazury i posadzki nalezy uktada¢ doktadnie weditug aranzacji wnetrz.

W pomieszczeniach wilgotnych posadzki nalezy utozy¢ zgodnie z projektem, z zastosowaniem systemowego
rozwigzania izolacji przeciwwilgociowej np. folia w ptynie lub inny materiat zalecany przez producenta kleju do
ptytek.

Plytki uktadane sg na cienkiej zaprawie klejowej. Zaprawa posadzek winna by¢ wodoszczelna z mieszanki
gotowej wzbogaconej odpowiednimi sktadnikami i stanowi¢ jeden system z warstwg uszczelniajgca. Spetnienie
wymagan powinno by¢ udokumentowane atestem wydanym przez uznany instytut badawczy.
Antyposlizgowos¢ wykonywanych posadzek gresowych musi odpowiada¢ co najmniej kategorii R10 dla
korytarzy i klatek schodowych i w weztach sanitarnych. Fugowanie w strefach potgczen nastepuje za pomoca
stale elastycznych mas spoinowych, zas pomiedzy plytkami glazury

1posadzki poprzez fuge na bazie cementu. Szerokos¢ spoin nalezy ograniczy¢ do 2 mm zgodnie z zaleceniami
producenta ptytek. Ustalenie tolerancji / szeroko$c¢ spoin: (1,0 mm (maks.) odchylenia od zatozonej szerokosci
spoin tzn. 2 mm. Do podtogowych kratek sciekowych w toaletach nalezy wytworzy¢ spadek lokalny. Wszelkie




obiekty sanitarne oraz otwory pod zabudowane drobne elementy instalacji jak np. wpusty podtogowe nalezy
umiesci¢ na osi ptytek oraz prawidtowo zabudowac.

Konstrukcja podtoza

Gres uktadany jest na podtozu z zaprawy lub jesli grubos¢ warstw wykonczeniowych na to nie pozwala na kleju
do wyrobéw kamiennych. W przypadku stosowania zaprawy jej klase nalezy dopasowa¢ do oczekiwanych
obcigzen. Warstwa kleju z ptytkg nie moze by¢ grubsza niz 20mm. Podtoze pod klej musi zosta¢ wyréwnane
poprzez uzupetnienie wystepujgcych ubytkéw i zaszpachlowanie powierzchni ptyt Zelbetowych zaprawg
naprawczg. W przypadku wystgpienia zgodnie z wymogami przepiséw budowlanych. Spoiny i styki

Spoiny posadzek i elementéw cokotowych nalezy wykonaé¢ z materiatéw zgodnych kolorystycznie z rodzajem
wykonczenia i zgodnych z obowigzujgcymi przepisami. Spoinowanie wykona¢ z wysokojakosciowych zapraw o
klasie odpowiedniej do projektowanego obcigzenia uzytkowego. Do spoinowania posadzek z gresu mozna
przystgpi¢ dopiero po ustgpieniu kurczenia sie zaprawy na ktorej zostaty utozone (3 do 5 dni po utozeniu). Styki
posadzki ze sciang wykonane zostang jako spoiny dylatacyjne wypetnione masg trwale elastyczng, podczas
gdy elementy cokotowe zostang utozone na podiodze z gresu z wypetnionymi trwale elastycznymi spoinami
(nie wigkszymi niz 5 mm). Powierzchnie

Powierzchnie posadzek gresowych nalezy zaliczy¢ do grupy niebezpieczenstwa poslizgu min.R10 (DIN 51130)
w zaleznosci od przeznaczenia pomieszczenia. Powierzchnie wyktadzin z gresu nalezy wykona¢ w sposoéb
zabezpieczajgcy przed poslizgiem. Dopuszczalna réznica wysokosci miedzy sasiednimi ptytami wynosi
maksymalnie 0,5 mm.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdine”.
Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin
Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

-szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
-szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

-narzedzia lub urzgdzenia do ciecia ptytek,

-packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

-taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

-poziomice

-wktadki dystansowe,

-mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

-pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

-gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny.

4. TRANSPORT
1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST 00.00 ,Wymagania ogolne”.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

1. Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Wymagania podstawowe




Przed przystgpieniem do wykonywania robdt pokrywania $cian i podtdg ptytkami ceramicznymi nalezy
zakonczyc:
-wszystkie roboty budowlane, z wyjagtkiem malowania $cian,
-podtogi z materiatéw mineralnych wtacznie z cokolikiem, (w przypadku ktadzenia glazury)
-roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem prob cisnieniowych,
instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,
-wszystkie przebicia, kanaty i bruzdy naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C w ciggu catej doby.

5.2. SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Wykonywanie warstw podkiadowych

Podktad ma decydujgce znaczenie dla zapewnienia wtasciwej niezawodnosci i trwatosci podtogi. Powinien
by¢ dostatecznie sztywny i mie¢ odpowiednig wytrzymato$é mechaniczng oraz rowng i gladkg powierzchnie [1].
Przed wykonaniem podktadu nalezy ustali¢ potozenie gornej powierzchni posadzki na wysokos$ci ustalonej w
projekcie.

Przygotowanie podioza

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢ $ciany lub
posadzki betonowe, otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych lub ptyt gipsowo-kartonowych.

Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, wolne od zanieczyszczeh bez peknieé i ubytkow.
Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku
wystepowania matych nieréwno$ci nalezy je zeszlifowac, a wieksze uskoki i ubytki wyréwnaé zaprawg
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. Powierzchnia podtozy pod wyktadziny z ptytek
ceramicznych powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdbw oraz pozbawiona zanieczyszczen.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang wytrzymatos¢ i
grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
Sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy. W
podkfadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg -
5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byé ograniczona
do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3. Zaprawe cementowg nalezy
ukfada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z
zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem.

Powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac wiekszych przeswitow niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

Podklady monolityczne (wylewane) mogg by¢ wykonywane:
- na podtozu, tworzgc z nim podkiad zwigzany; - na przektadce z papy lub folii lub na warstwie izolacji

przeciwwilgociowej, utozonej na podtozu,
- na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieptochtonnej utozonej na stropie (podktad ptywajacy.




Podktady z betondéw i zapraw cementowych wykonuje sie z cementu portlandzkiego i drobnego Zzwiru lub
piasku o proporcji sktadnikéw 1:3 lub 1:4. Mieszanke ukfada sie warstwg grubosci zwykle 30-40 mm,
bezposrednio na warstwie ochronnej, miedzy listwami metalowymi lub drewnianymi wyznaczajgcymi grubosé
podktadu. W okresie kilku pierwszych dni podktad zwilzaé wodg w celu nalezytego zwigzania i stwardnienia.
Wzdtuz scian w pomieszczeniach dtugich lub duzych nalezy wykonywac szczeliny dylatacyjne obejmujace
powierzchnie ok. 20 m2. Podktad monolityczny po uptywie 6 tygodni od utozenia jest na tyle suchy, ze
umozliwia wykonanie posadzki. Podkiad betonowy moze — w uzasadnionych przypadkach — stanowi¢
samoistng posadzke.

Podktady gipsowe i gipsobetonowe, tzw. mokre, wykonuje sie z zaczynu gipsowego lub gipsobetonu
(mieszaniny gipsu z kruszywem). Zaczyn gipsowy szybko wigze, wymaga wygtadzania powierzchni
szpachléwkg gipsowg naktadang warstwg grubosci 2-3 mm. Podkiady estrichgipsowi majg wyzszg
wytrzymato$¢ na $ciskanie i zginanie niz gipsowe, sg tatwiejsze w wykonaniu z powodu wolniejszego wigzania.
Podktady gipsowe i estrichgipsowi wykonuje sie grubosci ok. 40 mm.

Podktady samopoziomujgce sie wykonuje sie z suchej mieszanki po dodaniu odpowiedniej ilosci wody; w
sktad mieszanki wchodzi m.in. mgczka anhydrytowa (CaSO4); ma wytrzymatos¢ na Sciskanie >20 MPa, a na
zginanie >4,5 MPa; moze by¢ stosowany w budynkach mieszkalnych i uzytecznosci publicznej jako: podktad
podtogowy zespolony, na warstwie oddzielajacej, jako skitadowa podtdég ptywajacych oraz w systemach
ogrzewania podtogowego. Zaletg jego jest szybki czas wigzania. Po wykonaniu podktadu moze odbywac¢ sie
na nim ruch pieszy juz po 6 godzinach. Wadg jest ograniczona do 2 max 4 mm grubo$¢ warstwy. Uzyskuje sie
réwng, poziomg i gtadkg powierzchnie podktadu bez stosowania dodatkowych zabiegéw wyréwnujgcych
powierzchnie.

Wykonywanie warstw wyréwnujacych i izolacyjnych

Warstwe wyréwnujgcg wykonuje sie wéwczas, gdy powierzchnia podioza nie jest ptaszczyzng poziomg
lub ma nieréwnosci. Wykonuje sie jg najczesciej z zaprawy cementowej o stosunku objetosciowym cementu do
piasku rownym 1:3 do 1:4. Mozna stosowac réwniez zaprawe polimerowo-cementowg o tym samym stosunku
objetosciowym skfadnikéw albo wspomniang wyzej mieszanke samopoziomujgca.

Warstwy izolacyjne, w zaleznosci od funkcji, jakg majg spetniaé, moga by¢ przeciwwilgociowe,
parochronne, wodoszczelne, cieptochtonne, przeciwdzwiekowe.

Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje sie na podtozach lezacych bezposrednio na gruncie w celu
zabezpieczenia podtogi przed wodg lub wilgocig gruntowa.

Izolacje parochronne wykonuje sie w przypadku, gdy w sgsiadujgcych ze sobg pomieszczeniach
wystepujg znaczne réznice temperatury, wilgotnosci i preznosci pary wodne;.

Izolacje wodoszczelne wykonuje sie w pomieszczeniach, w ktérych podtoga moze by¢é narazona na
zalewanie woda.

Izolacje cieplne wykonuje sie w podtogach usytuowanych na podtozu lezagcym bezposrednio na gruncie.

Izolacje przeciwdzwiekowe wykonuje sie w konstrukcjach podtég na stropach miedzypietrowych i zalezg
one od rodzaju i masy stropu.

Gres

Piytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowac¢ wedtug wymiaréw, gatunkow i odcieni.
Wyznaczy¢ na $cianie linie pozioma, od ktorej bedg uktadane ptytki oraz przygotowal elastyczng zaprawe
klejowa zgodnie z instrukcjg producenta.

Elastyczng zaprawe klejowg rozprowadzi¢ pacg zgbkowang ustawiong pod katem ~50°. Zaprawa klejowa
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie $ciany. Powierzchnia z natozong warstwg
zaprawy klejowej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu 15 minut.

Po natozeniu elastycznej zaprawy klejowej uktadamy piytki warstwami poziomymi, poczgwszy od
wyznaczonej na $cianie linii. Naktadajgc ptytke, trzeba jg lekko przesung¢ po $cianie (ok. 1-2 cm), ustawi¢ w
zgdanej pozycji i docisng¢ tak, aby warstwa zaprawy klejowej pod ptytkg miata grubo$é 4-6 mm. Przesuniecie




nie moze powodowaé zgarniania zaprawy klejowej. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania
oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac wktadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usung¢ nadmiar elastycznej zaprawy klejowej ze spoin miedzy
ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usung¢ wkiadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do
fugowania.

Pasy lub wzory z ptytek innego koloru czy faktury uktadaé jw., zgodnie z projektem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI

1. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w SST 00.00 ,Wymagania ogélne”.
7. OBMIAR ROBOT

1. Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robo6t podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. Jednostkg obmiaru jest:

e metr?

8. ODBIOR ROBOT

8.1. USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

1. Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robo6t podano w SST 00.00 ,Wymagania ogélne”.
2. Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

8.2. USTALENIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

Prawidlowo$¢ wykonania robot oraz ich zgodnos¢ z projektem sprawdza sie podczas odbioru
koncowego prac lub jego czesci. Podstawg odbioru robét sg dokumenty:

e dziennik budowy,

o certyfikaty lub swiadectwa zgodnosci materiatow,

o Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajgce wymagania i badania techniczne przy odbiorze
poszczegolnych rodzajéw podidg.

W dzienniku budowy dokonuje sie zapisdbw miedzyoperacyjnych odbioréw poszczegéinych robot
zanikajgcych. Badania wykonanych podtdg sktadajg sie z badan posrednich, ktére obejmujg badania
materiatéw, podktaddw, itp., oraz badan bezposrednich obejmujgcych sprawdzenie prawidtowosci wykonania
posadzki.

Odbioru jakosciowego materiatébw dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami odpowiednich norm lub innych dokumentéw (aprobat
technicznych), zezwalajgcych na stosowanie ich w budownictwie.

Przy odbiorze zakoriczonych robdt nalezy dokona¢ sprawdzenia materiatdw na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i zalgczonych zaswiadczen (certyfikaty, Swiadectwa zgodnosci) z kontroli, stwierdzajgcych




zgodnos¢ uzytych materiatbw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powotanymi normami i
aprobatami technicznymi. Materialy do wykonania posadzki, nie majgce dokumentow stwierdzajgcych ich
jakosci nasuwajgce z tego wzgledu watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przez upowaznione
laboratoria.

Odbiér poszczegdélnych etapéw robét

Odbiér podtoza powinien obejmowac sprawdzenie materiatdw, sprawdzenie wytrzymatosci, réwnosci,
czystosci i stanu wilgotnoéci podtoza Ilub podktadu, sprawdzenie spadkéw podioza lub podktadu i
rozmieszczenia wpustow podtogowych.

W ramach odbioru powinno sie wykonac¢ sprawdzenie:

- materiatow,

- réwnosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej faty
kontrolnej, odchylenia stanowigce prze$wity miedzy tatg i podktadem nalezy mierzyé z doktadno$cig do 1
mm,

- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwumetrowej faty
kontrolnej i poziomicy, odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- prawidtowo$ci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych (wpustéow podiogowych, ptaskownikow,
itp.) badanie nalezy wykonywac przez ogledziny.

- prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych.

Odbioér koncowy robét poditogowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonanej podiogi z
dokumentacjg projektowo-kosztorysowa. Oceny zgodnosci dokonuje sie przez ogledziny i pomiary posadzki, a
catej konstrukcji podtogi na podstawie zapisow w dzienniku budowy i protokotéw odbioru miedzyfazowych.

W ramach odbioru konicowego nalezy sprawdzi¢: jakos¢ uzytych materiatéw, warunki wykonania robot
(warunki wilgotnosciowe i temperaturowe) na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Ocene prawidtowosci wykonania posadzki przeprowadza sie, gdy posadzka osiggnie petne witasciwosci
techniczne.

Odbior oktadzin i wyktadzin z plytek ceramicznych

Odbior gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktérego

przedmiot okre$la dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sg
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos$¢ wykonania okfadzin stwierdza sie na podstawie
poréwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi
w pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg
pozytywne.

Odbiér powinien obejmowac sprawdzenie:

-wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,

-prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

-przyczepnosci do podfoza,

-prawidtowoSci osadzenia kratek Sciekowych w podfodze, wktadek dylatacyjnych itp.
-szerokosci i prostoliniowosci spoin.

Odbiér gotowych oktadzin powinien byc potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
-ocene wynikow badan,

-wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,
-stwierdzenia zgodnoSci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

Jezeli cho¢ jedna z kontrolowanych cech nie spetnia stawianego wymagania, odbieranych prac
budowlanych nie mozna uzna¢ za wykonane prawidtowo.




9. PRZEPISY ZWIAZANE

e Wolski Z., Roboty podfogowe i oktadzinowe. Warszawa 1998.
e Parczewski W., Wnuk Z.: Elementy robot wykoriczeniowych. Oficyna Wydawnicza PW, Warszawa
1998.

o Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych .Budownictwo ogdlne. T |, cz
314, rozdz. 25. Arkady, Warszawa 1990.

o PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe — Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

e PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej.

e PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

o PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu.

e PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

o PN-EN 14411:2007 Piyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
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1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru polegajgcych na wykonaniu
malowania Scian i sufitbw wewnetrznych w pomieszczeniach.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspodlne dotyczace wykonania i odbioru
robot, ktére zostang zrealizowane w ramach przedmiotowego zadania w zakresie wykonania i odbioru robét
polegajgcych na wykonaniu malowania $cian i sufitéw.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w SST
00.00 ,Wymagania ogéine”.

1.3. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

1. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdlne”.
2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg i ST.

Przy wykonywaniu robé6t malarskich wymaga sie przestrzegania nastepujacych zasad:

e Prace na wysokosci nalezy wykonywac¢ z prawidtowych rusztowan lub drabin, a gdy nie ma mozliwosci
zainstalowania rusztowan i roboty te wykonuje sie z pomostéw opieranych na konstrukgji (tzw. ktadek),
malarz powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do
konstrukciji.

e Przy robotach przygotowawczych z uzyciem materiatdow alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasty
do usuwania starych powtok olejnych lub z zywic syntetycznych) nalezy stosowaé okulary ochronne i
odziez ochronng (buty gumowe, fartuchy gumowe, rekawice), zabezpieczajgc skoére twarzy i rak
ttustym kremem ochronnym.

e Przy malowaniu wyrobami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki (np. w farbach
olejnych, olejno-zywicznych, ftalowych, lakierach lub farbach chemoutwardzalnych) stosowac¢ odziez
ochronng, a prace wykonywa¢ przy otwartych oknach lub czynnej i sprawnej wentylacji oraz
przestrzega¢ zakazu palenia papieroséw i uzywania otwartych palenisk lub grzejnikow elektrycznych,
narzedzi i silnikéw powodujgcych iskrzenie i moggcych by¢ zrédtem pozaru,

e Przy zastosowaniu piasku (np. przy piaskowaniu powierzchni) lub farb zawierajgcych krzemionke
stosowac¢ maski pytochfonne, a skére twarzy i rgk zabezpieczy¢ ttustym kremem ochronnym,

e Nie nalezy stosowa¢ materiatow szkodliwych dla zdrowia cztowieka, jak zwigzki chromu, ofowiu,
fluatow.

2. MATERIALY
2.1. WARUNKI OGOLNE STOSOWANIA MATERIALOW

Przygotowanie powierzchni. Przed przystgpieniem do malowania naprawi¢ uszkodzenia powierzchni
tynkéw i wczedniej naprawianych miejsc. Zaleca sie stosowanie do tego celu zapraw i szpachlowek

produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w postaci proszkowej do zarabiania wodag
bezposrednio przed uzyciem).




Termin robot. Roboty malarskie wewnatrz i na zewnatrz budynku wykonywac¢ dopiero po wyschnieciu
tynkéw i naprawianych miejsc (jednolite zabarwienie powierzchni naprawianej). Malowanie konstrukcji
stalowych — po catkowitym i ostatecznym umocowaniu wszystkich elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu
innych elementéw w Scianach.

Powierzchnie podiozy pod malowanie powinny byé:

Gfadkie i réwne, tzn. bez nadrostow betonowych, zaciekéw zaprawy lub mleczka cementowego ;
dopuszcza sie pojedyncze wgtebienia o srednicy do 5 mm i gtebokosci 4 mm — dla podtozy betonowych; w
zakresie réwnosci obowigzujg wymagania jak dla tynkéw 1V kategorii (z wyjatkiem tynkéw doborowych),

Mocne, tzn. powierzchniowo nie pylgce, nie wykruszajace sie, bez spekan i rozwarstwien),

Czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, pleéni i zanieczyszczenh (kurzem i rdzg),

Dojrzate pod malowanie klejowe, emulsyjne, olejne i z zywic syntetycznych, tzn. po 2-6 tygodniach w
zaleznos$ci od rodzaju farby. Farbami emulsyjnymi, akrylowymi mozna malowac¢ podtoza po 7 dniach,

Suche — (tabela) badanie wilgotnosci podtoza mozna wykonaé aparatami wskaznikowymi (elektrycznym
lub karbidowym), metodg suszarkowo-wagowa lub papierkami wskaznikowymi Hydrotest.

Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podiozy do malowania

Podtoze Rodzaj farby NaJW'ekS.Z aOW|Igotnosc
podtoza % masy
Wapienna 6
Tynki cementowe klejowa lub kazeinowa 4
Tynki cementowo-wapienne emulsyjna 4
olejna, z zywic syntetycznych 3
Klejowa 4
Tynki gipsowe Emulsyjna 4
olejna, z zywic syntetycznych 3
Drewno, sklejka, Olejna, z zywic syntetycznych 4
ptyty pilsSniowe twarde chemoutwardzalna 12
Kontrola miedzyfazowa obejmuje sprawdzenie:
a) Jakosci materiatdw malarskich,
b) Wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,
c) Stopnia karbonizowania tynkéw,
d) Jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych i temperatury w czasie

malowania i schniecia powtok.

Wyniki badan jakosci materiatéw i podtozy powinny potwierdzac protokoty lub wpisy do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdine”.

3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT MALARSKICH




Agregaty malarskie — urzadzenia do natryskowego malowania farbami wapiennymi, klejowymi,
emulsyjnymi, olejnymi i syntetycznymi — do malowania duzych powierzchni. Ponadto pedzle, watki malarskie,
drabiny, rusztowania.

4. TRANSPORT

1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST 00.00 ,Wymagania ogélne”.

4.1. WARUNKI TRANSPORTU

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, uktadane w pozycji
stojgcej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem.
Pojemniki mogg by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach

4.2. WARUNKI SKEADOWANIA

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych je
przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem
promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikdw. Powinny
by¢ magazynowane zgodnie z instrukcjami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

2. Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. WARUNKI WYKONANIA ROBOT

Temperatura. Roboty malarskie wykonywa¢ w temperaturze +5°C. W ciggu doby nie moze nastgpic¢
spadek ponizej 0°C.
Farbg silikonowg mozna malowa¢ w temperaturze = -5°C.

Optymalna temperatura:

a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od +12 do +18°C,

b) przy szpachlowaniu i malowaniu farbami i z zywic syntetycznych powyzej +5°C, lecz by w ciggu doby
nie nastepowat spadek temperatur ponizej 0°C,

¢) przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, poliuretanowymi, epoksydowymi itp. +15°C.

Pogoda. Roboty na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢é wykonywane w okresie zimowym, a w okresie
letnim podczas opaddéw atmosferycznych, intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w
czasie silnych wiatréw. Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych, szczegdlnie wyrobami
rozpuszczalnikowymi.

Inne warunki. Roboty farbami wodnymi — w pomieszczeniach o dobrej wentylacji. Farby
wodorozcienczalne, tj. klejowe, cementowe (w postaci wodnej), emulsyjne, olejne, z zywic syntetycznych oraz
chemoutwardzalne powinny by¢ transportowane i przechowywane w temperaturze +5°C.




5.3. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI POD MALOWANIE

Powierzchnia betonu i zelbetu:

a) wieksze ubytki powierzchni, ztgcza prefabrykatow, itp. wypeti¢ zaprawg cementowg z co najmniej 14-
dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ do rownosci.
b) plamy od zaoliwien zeskrobaé, zmy¢ wodg z dodatkiem detergentdéw i czystg woda.

Podloza tynkowe:

a) naprawic¢ zaprawg i zatrze¢ do lica; w przypadku podiozy gipsowych stosowac¢ do tego celu zaprawe
gipsowg (z wyprzedzeniem 1-dniowym przed malowaniem), dla pozostatych podtozy — zaprawe
cementowg lub cementowo-wapienng (z wyprzedzeniem 14-dniowym),

b) powierzchnie tynku oczyscic.

Nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne zagruntowacd:

a) mlekiem wapiennym — pod farby wapienne i kazeinowe,

b) roztworem szkta wodnego potasowego — pod farby krzemianowe,

c¢) roztworem mleka wapiennego pod pierwszg warstwe farby klejowej i roztworem szarego mydta (1-3%)
pod drugg i nastepng warstwe farby klejowej (przy malowaniu wysokojakosciowym),

d) pokostem rozciennczonym benzyng lakierniczg (1:1) pod wyroby olejne, itp.

Podtoza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntowac:

a) roztworem kleju kostnego (2,5%) — pod farby klejowe,
b) gruntownikiem pokostowym, srodkiem silikonowym, z kleju kostnego, rozcienczong farbg emulsyjng
(farba:woda = 1:6) — pod malowania farbami emulsyjnymi.

Powierzchnie z drewna i materiatéw drewnopochodnych:

a) oczysci¢ z kurzu, ttustych plam i zaciekéw zywicy,

b) usung¢ drobne wady powierzchni przez zaszpachlowanie szpachléwka,

¢) zagruntowac gruntownikiem, np. pokostowym,

d) seki pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku (10%) lub specjalnym preparatem.

5.4. WYKONYWANIE POWLOK MALARSKICH

Zalecenia ogodlne

Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosowac farby o konsystencji handlowe;.

Konsystencja farb do malowania natryskowego — rzadsza niz do malowania recznego i watkiem
malarskim.

Do malowania natryskowego farby handlowe powinno sie rozcienczy¢ odpowiednim dla danego rodzaju
farby rozcienczalnikiem (w przypadku farb wodnych - wodg, w przypadku pozostatych farb -
rozpuszczalnikiem handlowym w ilosci 3-5% w stosunku do farby.

Farby wapienne, kazeinowe, krzemianowe nalezy naktada¢ pedzlem; pozostate farby mozna naktadac
pedzlem, natryskiem lub watkiem.

Zuzycie farb przy malowaniu natryskiem i watkiem jest minimalnie mniejsze niz przy malowaniu pedzlem.

Przy malowaniu pedzlem ostatnig warstwe powtoki wykonaé tak, aby kierunek pociggnie¢ pedzla byt
prostopadty do sciany z oknem — przy malowaniu sufitu lub do podtogi — przy malowaniu $cian.




Malowanie farbami wapiennymi

Na podtoze bardziej nasigkliwe i do gruntowania stosuje sie farbe rzadszg, jednak farba nie powinna
$ciekaé z powierzchni pionowych podczas malowania. Wyschnieta powtoka wapienna ma jasniejszg barwe, niz
farba. Barwy powitok wapiennych sg mato intensywne z uwagi na wybielajgce oddziatywanie spoiwa
wapiennego.

Malowania farbami wapiennymi wykonaé¢ 2-krotnie, przy czym podfoza suche, nalezy zwilzy¢ wodg lub
rozcienczonym mlekiem wapiennym. Malowac¢ nalezy metodg ,mokro na mokro”, tzn. nastepna warstwa przed
wyschnieciem poprzedniej warstwy.

Malowanie farbami cementowymi

Malowaé podobnie jak farbami wapiennymi, z tym, ze drugg warstwe naktadac¢ po 1-2 dniach. W razie zbyt
szybkiego wysychania powtoki (lato) zaleca sie zwilzanie jej za pomocg mgty wodnej rozpylanej aparatem
natryskowym.

Wady powtok cementowych (i sposoby zapobiegania im) sg analogiczne do wystepujgcych przy
malowaniu farbami wapiennymi.

Malowanie farbami klejowymi

Farba klejowa powinna dac¢ sie natozy¢ cienka i rowng warstwg oraz nie powinna $ciekaé (np. z pedzla).
Powtoka po wyschnieciu jest jasniejsza niz farba. Doklejanie farby sprawdza sie poprzez lekkie potarcie
powloki tkaning bawetniang (koloru ciemnego dla jasnych powiok i odwrotnie), przy czym na tkaninie nie
powinny pozostawac¢ slady startej powtoki. W przypadku nadmiaru kleju powtoka wykazuje spekania.

Przy malowaniu zwyklym nakifada sie 2 warstwy farby (kazdg po przeschnieciu poprzedniej) — bez
gruntowania miedzywarstwowego. Przy malowaniu doborowym naktada sie 2-3 warstwy farby z dodatkowym
gruntowaniem (gruntownikiem mydlanym 1%) warstwy podktadowe;j i tepowaniem pedzlem wierzchniej warstwy
jeszcze w stanie mokrym. Malowanie $cian nalezy robi¢ po przeschnieciu powtoki na suficie.

Malowanie farbami kazeinowymi
Jak farbami klejowymi.
Malowanie farbami krzemianowymi

Farbe naktada¢ dwukrotnie, metodg ,mokre na mokre”, po uprzednim zagruntowaniu podtoza roztworem
szkta wodnego potasowego rozcienczonego woda 1:3 (tynki bardziej nasigkliwe — rozcienczone 1:1 lub 1:2) lub
specjalnym dla tego typu farb gruntownikiem.

Powtok krzemianowych nie mozna wykonywac¢ na kruszacych sie tynkach i na podiozach zawierajgcych
gips oraz na starych powilokach olejnych (bez ich catkowitego usuniecia i przetarcia rzadkg zaprawg
wapienng). Stare mocne powtoki krzemianowe po oczyszczeniu mozna ponownie malowa¢ farbami
krzemianowymi.

Malowanie farbami emulsyjnymi

Sprawdzi¢, czy farba nie zawiera wytrgconego spoiwa w postaci nitek (wskutek niewtasciwego jej
transportu, czy przechowywania, tj. w temperaturze ponizej +5°C), co jg dyskwalifikuje. Powtoka po
wyschnieciu ma barwe ciemniejszg niz farba.

Do barwienia farb stosuje sie farby emulsyjne kolorowe, badz specjalne pasty pigmentowe. Nie wolno do
tego celu stosowac¢ suchych pigmentéw ani kolorowych farb klejowych. Farb do malowania powierzchni
wewnetrznych (o czym informacja znajduje sie na etykietach tych wyroboéw) nie mozna stosowaé na
nawierzchnie elewacyjne. Niektére farby emulsyjne mozna stosowa¢ na wnetrza i elewacje (zgodnie z
wytycznymi producenta). Natomiast farby przewidziane do malowania elewacji ze wzgledow ekonomicznych
(wiecej spoiwa i stad wyzsza cena) oraz higienicznych (wiecej spoiwa i wyzsza szczelnos¢) nie powinny byé
stosowane do wnetrz.




Malowanie wykonywaé 2-krotnie ,na krzyz”. Do pierwszego malowania (szczegolnie podtozy nasigkliwych)
stosuje sie farbe rozcienczong wodg w ilosci 10% w stosunku do farby, a do drugiego — farbe handlowa.
Podioza gipsowe zagruntowac¢ (z wyprzedzeniem 24 h) roztworem kleju kostnego (1,5%) lub farbg emulsyjna,
rozcienczong wodg w stosunku 1:6. Drugg warstwe farby nanosi¢ najwczesniej po 2 h po wykonaniu pierwszej.
Powtok emulsyjnych nie mozna wykonywac¢ na kruszgcych sie podtozach lub na starych, pylacych sie
powifokach oraz na powtokach swiezych silnie alkalicznych (wady powtok — tabl. 12.11-6).

Malowanie farbami silikonowymi

Przed malowaniem podtoze zagruntowac specjalnym preparatem silikonowym zgodnie z zaleceniem
producenta z wyprzedzeniem 24 h. Farbe silikonowg naktada¢ 2-krotnie w odstepach 24 h. Powiok
silikonowych nie mozna wykonywacé na stabych podtozach.

Malowanie farbami olejnymi i zywic syntetycznych

Dostosowaé konsystencje farby do techniki malowania (pedzlem, watkiem lub pistoletem natryskowym)
przez dodatek 3-5% rozcienczalnika. Biatg farbe dobarwia sie do zgdanego koloru przez dodanie farby tego
samego rodzaju (nie wolno dobarwia¢ suchymi pigmentami) lub specjalnych past pigmentowych. Malowanie na
podtozu uprzednio zagruntowanym (z 24 h wyprzedzeniem) gruntownikiem pokostowym.

Kazda warstwa powtokowa z odpowiedniego dla niej wyrobu: podktadowa — z farb do gruntowania
0golnego stosowania (lub przeciwrdzewnych), warstwa wierzchnia — z farb nawierzchniowych, przy malowaniu
doborowym, ({j. tréjwarstwowym) — na warstwe z farby nawierzchniowej nalezy natozy¢ warstwe emalii.

Malowanie mozna wykonywacé jako uproszczone, zwykte i doborowe.

Przy wykonywaniu powiok konieczne jest przestrzeganie nastepujacych zasad:

a) kazda kolejna warstwa farby musi sie rézni¢ od poprzedniej wiekszg zawartoscig spoiwa, tj. przechodzi
sie od warstwy ,chudej” do ,ttustej” (farba podktadowa, nawierzchniowa, emalia),

b) kazdg warstwe naktadac cienko w odstepach 24 h dla wyrobow olejnych i zywic syntetycznych

c) przy malowaniu drewna i materiatéw drewnopochodnych poza gruntowaniem i zabezpieczeniem przed
grzybami i owadami konieczne jest co najmniej jednokrotne pomalowanie stolarki farbg podktadows i 2-
krotne farbg nawierzchniowg; przy nakfadaniu warstwy wierzchniej kierunek pociggnie¢ pedzla —
zgodny z przebiegiem stojow drewna.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI

1. Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. KRYTERIA OCENY JAKOSCI | KONCOWY ODBIOR ROBOT MALARSKICH

Badania powlok przy odbiorze wykonuje sie w nastepujacych terminach (w temperaturze =+5°C,
wilgotnosci wzglednej powietrza 65%):

- z farb klejowych, kazeinowych, emulsyjnych, silikonowych — nie wczes$niej niz po 7 dniach,
- z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych i z zywic syntetycznych — nie
wczesniej niz po 14 dniach.




Badania obejmujg sprawdzenie: wygladu zewnetrznego, zgodnosci barwy ze wzorcem oraz potysku,
odpornosci powtok na wycieranie i odpornosci na zmywanie woda.

6.3. WYMAGANIA STAWIANE POSZCZEGOLNYM RODZAJOM POWLOK

Powloki wapienne i cementowe:

e Jednowarstwowe powinny pokrywaé podtoze, bez plam i odpryskéw, nie powinny sie Scierac; przy
malowaniu uproszczonym dopuszczalne sg slady pedzla,

o Dwuwarstwowe nie powinny mieé¢ widocznych plam lub zagtebiern w miejscach wbicia gwozdzi, nie
dopuszcza sie niejednolitego odcienia w miejscach napraw tynku po hakach rusztowan.

Powtoki klejowe. Powinny by¢ bez uszkodzen, smug, przeswitow, plam i sladéw pedzla, odporne na
Scieranie, bez spekan, tuszczenia sie i odstawania powtoki od podfoza i widocznych poprawek. Powtoki na
sztablaturze, tynku szpachlowym, drewnie struganym i ptytkach pilSniowych mogg miec¢ kilkumilimetrowe
skupiska farby o nieco innym odcieniu, jednolite na catej powierzchni.

Powloki kazeinowe i krzemianowe. Powinny odpowiada¢ wymaganiom jak dla powtok klejowych, z tym,
ze powinny by¢ odporne na zmywanie woda.

Powtoki emulsyjne. Powinny by¢ niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i
reemulgacje (rozmazywanie sie). Ponadto powinny by¢ bez uszkodzenh, jednolitej barwy bez smug, plam,
spekan, tuszczenia.

Powtoki silikonowe. Powinny by¢ odporne na zmywanie wodg, tarcie na sucho i na szorowanie, bez
uszkodzen, plam, smug, przeswitéw, sladow pedzla, spekan, tuszczenia sie i odstawania od podtoza.

Powtoki olejne i na zywicach syntetycznych. Powinny mie¢ barwe jednolitg, bez sladéw pedzla, smug,
zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia, mie¢ jednolity potysk.

7. OBMIAR ROBOT

1. Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdéine”.
2. Jednostkg obmiaru jest:

e m? obliczanych w $wietle surowych $cian.

Wymiary, zapisy, obliczenia i rysunki wymagane do sporzgdzenia przedmiaru w trakcie realizacji robot,
bedg zamieszczane w Ksiedze Obmiardw.

Ksiega Obmiarow bedzie na biezgco prowadzona przez Wykonawce, na uzytek prowadzenia zapisu
obmiaréw, wykonanego wspolnie z Inspektorem nadzoru zgodnie z postepem robét i przed zakryciem kazdego
kolejnego etapu.

Do wykonanego wspdlnie z Inspektorem nadzoru pomiaru, lub kiedy Inspektor nadzoru zazgda
dodatkowego pomiaru, Wykonawca zapewni udziat swojego upowaznionego i wykwalifikowanego
przedstawiciela, ktéry bedzie pomagat Inspektorowi nadzoru i dostarczy wszystkich informacji wymaganych
przez nich. Gdyby Wykonawca byt nieobecny lub gdyby zaniedbat lub nie byt w stanie wysta¢ swojego
przedstawiciela, wyniki obmiaréw wykonanych przez Inspektora nadzoru lub przez niego zaakceptowane bedag
uwazane jako obowigzujgcy obmiar dla robot.

Inspektor nadzoru zweryfikuje, a jesli konieczne — poprawi i podpisze w ciggu 14 dni od daty otrzymania
Ksiege Obmiarow przygotowang przez Wykonawce.




Wykonawca bedzie uczestniczyt w weryfikacji i akceptacji Ksiegi przez Inspektor nadzoru w miejscu i w
terminie zaproponowanym przez niego i uzgodni z nim ewentualne poprawki, ktére majg by¢ naniesione przez
Inspektor nadzoru do Ksiegi Obmiaréw.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

1. Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdine”.

8.2. DOKUMENTY, KTORE WYKONAWCA POWINIEN PRZEDSTAWIC PRZY ODBIORZE ROBOT

e zatwierdzong dokumentacje,

e protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych przygotowanie podtoza, prawidtowe
wykonanie kazdej z warstw podktadowych pod malowanie,

e protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczeh o jakosci uzytych materiatow.

8.3. OCENA KONCOWA

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodno$¢ wykonania z projektem i wymogami,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za prawidtowe.

Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robét uznaje sie za niezgodne z
wymogami projektu i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty
mogg by¢ zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W obu
przypadkach roboty podlegajg ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajgcych sie do usuniecia, ale nie wptywajgcych w sposéb
razacy na jakosc, to pod warunkiem zgody Projektanta i Inspektor nadzorua, roboty te mogg by¢ przyjete z
réwnoczesnym odpowiednim procentowym obnizeniem wartosci robot.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom | Budownictwo ogdine,
Cz. 4, Arkady 1990 (rozdziat 27).

o Instrukcja 351/98 Zabezpieczanie przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych. Instrukcja nr
351/98. ITB, Warszawa 1998.

e PN-58/B-30177 Kit szklarski kredowo-pokostowy.

e PN-75/C-04630 Woda do celdéw budowlanych. Wymagania i badania przy odbiorze.

o PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.

e PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

e PN-69/B-10280 Roboty malarskie, budowlane, farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.

o PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.

e PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

e PN-C-81913:1998 Farba dyspersyjna do malowania elewacji budynkow.

o PN-69/B-1080/Ap1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciehczalnymi

farbami emulsyjnymi.




PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzoér prac malarskich.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne
Sciany i sufity — Klasyfikacja.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badan




SST 01.6. ROBOTY MURARSKIE | MUROWE

LoWSTEP ..ottt
1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACI TECHNICZNEY ...t
1.2, ZAKRES STOSOWANIA ST ..ottt
1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST .....iuiiiiiiiiiceiiiesieiee et
1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE ................ JO SRS T TSR URTSOTRORROON
1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT ...t

2 MATERIALY ...,
2.1. WARUNKI OGOLNE STOSOWANIA MATERIALOW ..o
2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA MATERIALOW ..ot
2.3. SKLADOWANIE MATERIALOW ...t

BUSPRZET ..o,

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU ...
3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT .....oooiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeee e

A, TRANSPORT L.
5. WYKONANIE ROBOT ...ttt

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT PP
5.2. SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT......coiiiiiiiiiie e

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT .......coiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiie et

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI .....cooiiiiiiiiiiin i,
6.2. ZAKRES BADAN PROWADZONYCH W CZASIE BUDOWY .........c.coooiiiinns

7. OBMIAR ROBOT ..o e
8. ODBIOR ROBOIT .. .oniiie e,

8.1. USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT .........ccccoiiiiiiiiiiiicinns,
8.2 SZCZEGOLOWE WARUNKI ODBIORU

9. PRZEPISY ZWIAZANE ... e




1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru polegajgcych na murowaniu
$cian dziatowych wewnetrznych
Naprawa $cian i sufitbw po demontazach
Murowaniu $cian zadaszenia

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspoélne dotyczace wykonania i odbioru

robot, ktére zostang zrealizowane w przedmiotowego zadania w zakresie wykonania i odbioru robot
polegajgcych na murowaniu $cian dziatowych oraz zadaszenia.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia murowania .

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Konstrukcja sufitu — metalowe profile gtdwne i pomocnicze konstrukcji nosnej w ptaszczyznie sufitu.
Zabudowa petna — ptaszczyzny pionowe i poziome z ptyty gipsowo-kartonowej, niedemontowalne.
Uskok — pionowa ptaszczyzna powstata w wyniku zmiany poziomu sufitu podwieszonego.
Elementy wyposazenia — oprawy oswietleniowe, anemostaty i kratki kontaktowe wentylacji zabudowane lub
integrowane w ptaszczyznie sufitu podwieszanego.
Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w SST
00.00 ,Wymagania ogoine”.
1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

1. Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w SST 00.00 ,Wymagania ogodlne”.
3. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowg i ST.

2. MATERIALY

2.1. WARUNKI OGOLNE STOSOWANIA MATERIALOW
Wedtug SST 00.00 poz 2.1.+2.2. i 2.4.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA MATERIALOW




2.2.1 Roboty murowe nalezy wykonywac z materiatdw o parametrach rownowaznych do tych ktore zostaty
wymienione w dokumentacji projektowe;.

2.3. SKLADOWANIE MATERIALOW
Wedtug SST 00.00 poz. 2.3.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdlne”.
4. TRANSPORT

1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. przy transporcie samochodowym nalezy zwréci¢ uwage na czystosé i catkowitg ptasko$é powierzchni
tadunkowej. Piyt nie wolno ustawia¢ na krawedziach ani na naroznikach.

3. Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaty sie i nie byly uderzane
przez inny fadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane, nawet z niewielkich
wysokosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT
1. Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdéine”.

5.2. SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i o grubosci spoin, do pionu i
sznura z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdéw, otworow itp.

W murach, wykonywanych niejednoczesnie, w miejscu potgczen nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.
Cegly i bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Konstrukcje murowe grubosci
mniejszej niz 1 cegta (Scianki dziatowe, sklepienia, gzymsy itp.) mogg by¢ wykonywane tylko przy temperaturze
powyzej 0°C.

Murowanie przy uzyciu zapraw klejowych rézni sie w zasadniczy sposob od klasycznego murowania przy
uzyciu zapraw tradycyjnych. Suchg zaprawe klejowg nalezy zmiesza¢ z wodg za pomocg mieszadta
osadzonego w wolnoobrotowej wiertarce do uzyskania konsystencji zgodnej z instrukcjg producenta. Przed
potozeniem pierwszej warstwy nalezy za pomocg zaprawy cementowej wyrownac nierownosci fundamentu lub
ptyty stropowe;.

W przypadku uktadania pierwszej warstwy bloczkéw na $cianie fundamentowej, nalezy pamieta¢ o utozeniu
izolacji poziomej pod warstwg wyréwnawczg z zaprawy cementowej. Po utozeniu pierwszej warstwy nalezy
wygtadzi¢ drobne nieréwnosci pacg do szlifowania, a nastepnie usung¢ miotetkg powstaty pyt. Specjalng
kielnig uktada sie nastepnie warstwe kleju na catej szerokosci sciany. Grubos¢ warstwy kleju nie moze
przekracza¢ 3 mm. Nastepnie po sprawdzeniu wypoziomowania bloczkéw w narozach budynku rozcigga sie
poziome sznury, wzdtuz ktérych postugujgc sie dodatkowo poziomicg i gumowym miotkiem uktada sie kolejne




warstwy. Stosujgc bloczki o pionowych $cianach fgczonych na piéro i wpust nie nalezy stosowac klejenia
pionowych spoin. Przy murowaniu nalezy zwraca¢ uwage na zachowanie jednakowej grubosci spoiny w
granicach 2-3 mm.

Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robét murowych wewnetrznych nalezy:

-zakonczy¢ roboty stanu surowego,

-oczy$ci¢ pomieszczenia z gruzu i odpaddw,

-sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowanh Scian,

Murowanie przy uzyciu zapraw cieptochronnych nie rézni sie w zasadniczy sposéb od klasycznego murowania
przy uzyciu zapraw tradycyjnych. Przy murowaniu nalezy jednak zwraca¢ znacznie wiekszg uwage na
zachowanie jednakowej grubosci spoiny w granicach 1 cm.

Nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujgce uwarunkowania:

*nalezy przestrzega¢ prawidtowego wigzania z zachowaniem zasady mijania spoin pionowych w Kkolejnych
warstwach muru o minimum 6 cm,

*bloczki docinaé na pozadany wymiar pitg reczng lub elektryczng,

*zaprawe ukfada¢ rownomiernie w warstwie grubosci 1 cm,

*przed natozeniem zaprawy obficie zwilzy¢ powierzchnie bloczkédw wodg dla unikniecia odciggania wody z
zaprawy,

*przy temperaturze otoczenia powyzej 25°C powierzchnie bloczkéw nalezy lekko zwilzaé wodag

*Sciany podtuzne i poprzeczne wykonywac rownoczesnie, odpowiednio je przewigzujac,

*wykonang czes¢ $ciany zabezpieczy¢ przed opadami przykryciem z folii

*w przypadku wznoszenia $cian z bloczkéw ,na pioro i wpust” nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na szczelne
przyleganie bloczkéw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI

1. Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogoélne”.

6.2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

- Cegta petna

- Bloczki komoérkowe i cegta podlegajg kontroli w momencie ich dostawy na plac budowy. Musza by¢
pozbawione spekan, obttuczen. Tylko petnowartosciowe materialy mogg by¢ wykorzystywane do
wznoszenia konstrukcji murowych.

- Zaprawy

- W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje
w sposob podany obowigzujgcych normach i kartach katalogowych producentéw wyrobdéw klejowych.
Wyniki odbiorow materiatdw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia piyt.

7. OBMIAR ROBOT
1. Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogolne”.
2. Jednostkg obmiaru jest:

e M2,




8. ODBIOR ROBOT

8.1. USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

1. Ogoine wymagania dotyczgce odbioru robot podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdlne”.
8.2 SZCZEGOLOWE WARUNKI ODBIORU

W wyniku odbioru nalezy sporzgdzi¢:
-czesciowy protokdt odbioru robét,
-protokdt odbioru robét zanikajgeych,

-wpis do dziennika budowy,
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne z
wymaganiami SST i PB.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-B-12050:1996
Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skifad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN-413-1:2005 Cement murarski 15. Czes$¢ 1 - Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-EN-459-1:2003 Wapno budowlane. Cze$¢ 1 - Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 678:1998 Oznaczanie gestosci w stanie suchym autoklawizowanego betonu komérkowego.
PN-EN 1353:1999 Oznaczanie wilgotnosci autoklawizowanego betonu komérkowego. PN-EN
1352:1999 Oznaczanie wilgotnosci autoklawizowanego betonu komoérkowego. PN-B 19301:1997
Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komoérkowego. Elementy drobnowymiarowe
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1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru polegajgcych na
robotach betoniarskich zwigzanych z konstrukcjg zadaszenia

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspoélne dotyczgce wykonania i
odbioru robét, ktére zostang zrealizowane w przedmiotowego zadania w zakresie wykonania i odbioru
robét polegajgcych na robotach betonowych i Zzelbetowych.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem:

- posadzki betonowe w obiektach

- podtozy piaskowych pod projektowanymi konstrukcjami.
- przygotowaniem mieszanki betonowej,

- uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

-  pielegnacja betonu,

- wykonaniem uzupetnien posadzki

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu. Zaczyn
cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Podtoze - warstwa zageszczonych materiatow sypkich Podktad - warstwa wyréwnujgca lub
spadkowa

Beton C20/25 - beton o minimalnej wytrzymatosci charakterystycznej oznaczonej na prébkach
walcowych wynoszgcej 20 MPa (prébka walcowa o wymiarach: srednica 15 cm, wysokos¢ 30 cm).

Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, kiérg zdolny jest wchtong¢ beton, do jego masy w
stanie suchym.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartos¢ cisnienia wody w
MPa, dziatajgcego na probki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli
zamrazania i odmrazania probek betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na $ciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymatosé gwarantowang Rb®w MPa.

Wytrzymato$é gwarantowana betonu na $ciskanie Rb® - wytrzymatosé (zapewniona z 95- proc.
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na sciskanie kostek szesciennych o boku 150
mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-EN-206-1:2003.
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Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi
w SST 00.00 ,Wymagania ogdine”.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

1. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdine”.
4. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robo6t oraz za ich zgodnos$¢ z
Dokumentacjg Projektowg i ST.

2. MATERIALY

2.1. WARUNKI OGOLNE STOSOWANIA MATERIALOW

Wedtug SST 00.00 poz 2.1.+2.2. i 2.4.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA MATERIALOW

Wymagania ogélne

Do wykonania elementéw betonowych mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i
zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu muszg posiadac¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom (Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska
przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z
danego zrodta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatdw z tego zrodta.
Jezeli materiaty z akceptowanego zrédta sg niejednorodne lub nie zadawalajgcej jakosci, Wykonawca
powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materiaty. Odbiér techniczny materiatébw powinien by¢
dokonywany wedtug wymagan i w sposdb okreslony aktualnymi normami.

Materiaty potrzebne do wykonania robét

Kruszywo do zaprawy

Zgodne z przepisami i obowigzujgcymi instrukcjami; granulaty winny by¢ czyste bez domieszek ciat
obcych o granulometrii 15/25 wg pN-EN-12620:2004.

Kruszywo powinno mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie:

-piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

-piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

-piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje
kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i czystym podtozu
w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie sie. Kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymatos¢ badang
przez Sciskanie w cylindrze zgodng z wymaganiami normy pN-B-06714.40.

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

-1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

-3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.

Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowac wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50,
0 maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.
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Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spetniaja wymagania dotyczace grysow
granitowych i bazaltowych.

Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

-zawarto$¢ pytéw mineralnych - do 1 %,

-zawarto$c¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) - do 20%,

-wskaznik rozkruszenia:

dla gryséw granitowych - do 16%, dla gryséw bazaltowych i innych - do 8%,

-nasigkliwos¢ - do 1,2%,

-mrozoodporno$¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,

-mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

-reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywotywac
zwiekszenia wymiardéw liniowych ponad 0,1%,

-zawartos$¢ zwigzkdw siarki - do 0,1 %,

-zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

-zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy
PN-EN-1744-1:2000.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczegoélnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

-do 0,25 mm -14M9%,

-do 0,50 mm - 33M8%,

-do 1,00 mm -53"76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

-zawartos$¢ pytéw mineralnych - do 1,5%,

-zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

-reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywotywac
zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

-zawartos$¢ zwigzkdw siarki - do 0,2%,

-zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy
PN-EN-1744-1:2000,

-w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:
-oznaczenie skfadu ziarnowego wg normy PN-EN-933-1:2000,

-0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B0-6714.12,

-0znaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg normy PN-B-06714.13,

-oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen
obcych.

Dos)t/awca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow jego
petnych badan wg normy PN-EN-12620:2004 oraz wynikdbw badania specjalnego dotyczace
reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru. W przypadku, gdy
kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-B-06712, uzycie
takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole
wilgotnosci kruszywa wg normy PN-EN-1097-6:2002 dla korygowania receptury roboczej betonu.

Woda

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode pitng. Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z
wodociggow miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

Cement

Do zaprawy cementowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki zgodnie z wymaganiami normy PN-En
1008:2004. Zaprawy budowlane zwykte.

Marka zaprawy do wykonania podktadéw i sktad zaprawy powinny by¢é zgodne z wymaganiami normy
PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatg techniczna.
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Cement do betonu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN- EN-197-
1:2002. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkéw).

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone Swiadectwo jakosci (atest). Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskaé
akceptacje Inspektora nadzoru.

Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni. Przed uzyciem cementu do
wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastepujgcym badaniom:

-0znaczenie czasu wigzania i zmiany objeto$ci wg norm PN-EN 196-1:1996, PN-EN 1963: 1996, PN-
EN 196-6: 1997,

-sprawdzenie zawartosci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego muszg
spetniaé¢ nastepujgce wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

-poczatek wigzania - najwczesniej po uptywie 60 minut,

-koniec wigzania - najpézniej po uptywie 10 godzin. Przy oznaczaniu réwnomiernosci zmiany
objetosci:

-wg proby Le Chateliera - nie wiecej niz 8 mm,

-wg préby na plackach - normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegajg sprawdzeniu zawartosci grudek
(zbrylen), nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie
wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek niedajgcych sie rozgniesc
w palcach i nierozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy usungC poprzez przesianie przez sito o
boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodnos¢ z
normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Chudy beton
Beton powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania: przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony

z Swiadectwem zgodnosci z zatwierdzong przez Inspektora nadzoru recepturg. Kazda partia betonu
winna posiada¢ atest producenta oraz Swiadectwo zgodnosci z recepturg. Wymagania co do
szczelnoéci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206- 1:2003, tj.: nasigkliwo$¢ nie wieksza jak 4%
mrozoodporno$¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymato$ci nie wiekszy od 20%
po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Betony konstrukcyjne.

Wymagania szczegotowe - Beton

Beton do konstrukcji podmiotowego obiektu musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:

-nasigkliwosé¢ - do 5%; badanie wg normy PN-EN-206-1:2003,

-mrozoodpornos¢ - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie wiekszy
niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-EN-206-1:2003,
-wodoszczelnos¢ - wieksza 0,8MPa (W8)

-wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN-206-1:2003 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ufozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonow i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Stosunek poszczegodlnych frakcji kruszywa
grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac najmniejszej jamistosci.

Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniac
niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz 42%
przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawartos$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

-z ustalonym skfadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3-5) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajgcych rézng, ale nie wiekszg od
dopuszczalnej ilos¢ piasku,

-za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciows.

Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika wi/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspétczynnik ten wyznacza
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sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach wi/c
(mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych
materiatow. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z
wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowej.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujgce:

-400 kg/m? - dla betonu klas B25 i B30,

-450 kg/m? - dla betonu klas B35 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednig wymagang
wytrzymato$¢ na sSciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3 RbC. Zawarto$¢ powietrza w mieszance
betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PN- EN-206-1:2003 nie powinna przekraczagé:
-wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

-wartosci 3,5-5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do
16 mm,

-wartos$ci 4,5-6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie
PN-EN-206-1:2003 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas
projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza sie dwie metody badania:

-metodg Ve-Be,

-metody stozka opadowego.

Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w normie
PN-B-06250 nie moga przekraczac:

-+20% wartosci wskaznika Ve-Be,

-+10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 trzeba dokona¢ aparatem Ve-Be. Dla konsystencji
plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

Materiaty do szczelin dylatacyjnych.

Wktadki dylatacyjne tricomerowe lub elastomerowe.

Podmiotowe wktadki dylatacyjne powinny spetnia¢ wymogi zawarte w aprobatach technicznych. W
zaleznosci od umiejscowienia stosowac jako wkfadki konstrukcyjne lub dla szczelin roboczych.
Podstawowe wymagania:

-wytrzymato$¢ na rozcigganie [ N/'mm2] > 10

-wydtuzenie przy zerwaniu [%] > 350

-wytrzymato$¢ na rozdzieranie [N/mm2] > 8

-twardos¢ wg Shore'a 62 » 5

-zmiana wiasnosci przy kontakcie z bitumami (28 dni, 700C] [%]

-wytrzymato$¢ na rozcigganie < * 20

-wydiuzenie przy zerwaniu < * 20

Stal oraz prety zbrojeniowe

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6. Wiasnosci
mechaniczne i technologiczne stali.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025-1:2007.

W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac peknie¢, naderwan i
rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretdow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:

-jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéw gtadkich,

-jesdli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm,
zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.
Odbiér stali na budowie
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Odbioér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawieraé:

-znak wytwarcy,

-Srednice nominalng,

-gatunek stali,

-numer wyrobu lub partii,

-znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregéow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

-na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, tluszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,

-odchyiki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miedci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

-prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5
mm na 1 m diugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

Badanie stali na budowie

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

-nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

-nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
-stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

Ksztattowniki stalowe

Ksztattowniki stalowe posiadajgce atest. Nie wolno stosowaé ksztattownikédw o zmienionej geometrii.
Nie wolno stosowa¢ elementéw, ktére mialy zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed
zamontowaniem nalezy oczys$ci¢ z tuszczacej sie rdzy, zabrudzen z zaprawy, zatluszczen i innych
zanieczyszczen mogacych powodowaé brak przyczepnosci lub korozje elementéw stalowych. W
przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma
obowigzek wymieni¢ materiat na petnowartosciowy.

Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER- 346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

-zaswiadczenie jakosci,

-spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
wymaganiami producenta.

Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie, stosowanie stabilizatoréow i podktadek dystansowych wylgcznie z betonu. Podktadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

2.3. SKLADOWANIE MATERIALOW

Wedtug SST 00.00 poz. 2.3.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
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1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdine”.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robd6t i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt,
zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny byé
uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymany w dobrym
stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na Zzadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentow
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora. Jakikolwiek
sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw technologicznych,
nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robot. Wykonawca jest
zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robét, do ktérych
ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory z
butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w
ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujgce sie
jednakowymi drganiami na catej diugosci.

Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujgcy do robot korzystaé z nastepujgcego sprzetu:
-mieszarki do zapraw,

-betoniarki wolnospadowej,

-przenosnych zbiornikéw na wode,

-drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,

-polewaczek do pielegnaciji betonu,

-elektronarzedzi.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST 00.00 ,Wymagania ogolne”.

Cement luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem. Cement i piasek mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami
transportu.

Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego.

Mase betonowg nalezy transportowa¢ srodkami nie powodujgcymi naruszenia jednorodnosci
masy, zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania
masy betonowej o takim stopniu ciekltosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i
rodzaju konstrukcji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

-90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
-70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

-30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C
Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

1. Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogélne”.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206- 1:2003 i
PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegobtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru)
obejmujacej:

-wybor sktadnikéw betonu,

-opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

-sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

-kolejnosé i sposdb betonowania,

-sposob transportu mieszanki betonowej,

-wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,
-warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

-sposob pielegnaciji betonu,

-zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robo6t poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdélnosci:
-prawidtowos¢ wykonania rusztowan, deskowan, usztywnien pomostow itp.,

-prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

-zgodnosé rzednych z projektem,

-czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wkiladek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosc
otuliny (3cm),

-przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy robocze;j,

-prawidtowos¢ wykonania wszystkich robdt zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp,

-prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg
konstrukcje (kanatéw, wpustéw, sgczkow, kotw, rur itp.),

-gotowos¢ sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN-206- 1:2003 i
PN-B-06251 (norma wycofana bez zastgpienia).

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2. SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Podloze i warstwy wyrownawcze

Podtoze - piasek zageszczony

Grunt nosny - piasek o okreslonej grubosci, uktadany warstwami i zageszczony na mokro
wykonywa¢ wg ST ,Roboty ziemne”.

Podktad betonowy

Podktady z betonu pod fawy i stupy, posadzki wykonywaé zgodnie z ,SST - Betonowanie bez
zbrojenia” wg projektu konstrukcji.

Optymalng konsystencje betonu wyregulowa¢ dodajac plastyfikator.

W miejscach okreslonych projektem wykonac¢ podtoze ze spadkiem.

Warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezgca na warstwie izolacji
cieplnej, przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub jako podkiad zwigzany z podtozem. Podtoze, na
ktorym wykonuje sie podkiad zwigzany, powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone
woda.
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Warunkiem wykonywania podkiadu cementowego jest temperatura powietrza nie nizsza niz 5°C
w trakcie oraz przez 3 dni po wykonaniu prac.

Zaprawe cementowg przygotowaé przez mechaniczne zmieszanie skfadnikéw wedtug receptury
okreslonej przez laboratorium zakladowe. Zaprawa powinna mieé¢ konsystencje gesta (5-7 cm
zanurzenia stozka pomiarowego).

Zaprawe cementowg nalezy uktadaC niezwtocznie po przygotowaniu pomiedzy listwami
kierunkowymi wysokosci rownej grubosci podktadu. Stosowac reczne lub mechaniczne zageszczanie
z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni.

Przy zacieraniu powierzchni nie nawilza¢ podktadu i nie naktada¢ drobnoziarnistej zaprawy.

W podktadzie cementowym wykonac¢ szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylatacii
konstrukcji budynku i oddzielajgce fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarami. Wykonac
szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie o gtebokosci réwnej 1/3-1/2 grubosci podkiadu, dzielgc
powierzchnie na pola o powierzchni nie wigkszej niz 36m?, przy dtugosci boku prostokgta nie
przekraczajgcej 6 m. Na zewnatrz obiektu pole miedzy szczelinami nie powinno przekracza¢ 5m? przy
najwiekszej dtugosci boku 3m.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad utrzymywaé w stanie wilgotnym np. przez przykrycie folig
polietylenowg lub spryskiwanie woda. miejscach okreslonych projektem wykonaé szlichte spadkowa.

Mieszanka betonowa Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujgcych
otrzymanie betonu z atestem.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej
tatwe ich oproznianie Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié¢: potozenie
zbrojenia, zgodnos¢ rzednych =z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkladek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac¢ z
wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku, gdy wysokosc¢ ta jest
wieksza nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych
nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:
w fundamentach i korpusach podpoér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc
wibratorami wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gérg i dotem
nalezy stosowac belki wibracyjne.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidiowe wykonawstwo
robét i dostateczne warunki bezpieczenhstwa pracy.

Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng normag i niniejszymi SST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

-badanie sktadnikow betonu
-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

Zageszczenie betonu

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetniaé nastepujgce warunki:

-wibratory wgtebne stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan/minute, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyZnie poziomej,

-podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora,
-podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 58 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30s, po czym wyjmowac
powoli w stanie wibrujgcym,
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-kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3 - 0,5 m,

-belki (fawy) wibracyjne powinny byé stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i
charakteryzowac¢ sie jednakowymi drganiami na catej dtugo$ci;

-czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tatg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s,

-zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby
nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione z Projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by prostopadta do powierzchni
elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego,
luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie wodag.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania
nie powinno sie odbywaé pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.3.WARUNKI ATMOSFERYCZNE PRZY UKLADANIU MIESZANKI BETONOWEJ | WIAZANIU
BETONU

Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac¢ sposob postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie
wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjgé dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukciji.

5.4.PIELEGNACJA BETONU

Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej
przez 7 dni (przez polewanie wodg co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie sie fgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane
specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
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Okres pielegnaciji

Utozony beton nalezy utrzymywacé w statej wilgotno$ci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczgé po 24 godzinach od zabetonowania.

Usuwanie deskowan i stemplowan

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

Polecenie catkowitej rozbiorki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na podstawie
wynikow badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach
najbardziej zblizony do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji.

5.5.WYKANCZANIE POWIERZCHNI BETONU

Réwnos¢ powierzchni i tolerancja

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowigzujg nastepujgce wymagania:
-wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomoéw i wybrzuszerh ponad powierzchnig, peknigecia sg niedopuszczalne, rysy
powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia
betonu min. 2,5cm,
-pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 2,5cm a powierzchnia, na ktorej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej $ciany,
-rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
-wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,
-braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepaé,
aby otrzymaé réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i poréw, Wyréwnang wg powyzszych
zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowac wilgotng szczotka, aby usunagé
powierzchnie szkliste.

Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy
wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen
statyczno-wytrzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem. Konstrukcja
deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i uderzeniami
przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

-szybkos$¢ betonowania,

-sposob zageszczania,

-obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

-zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ iniezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,

-zapewniac jednorodng powierzchniebetonu,

-zapewnia¢ odpowiednig szczelnoseé,

-zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

-wykazywac odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych. Deskowania zaleca
sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan mozna uzy¢ desek z
drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek wynosi 32 mm. Deski powinny by¢
jednostronnie strugane i przygotowane do taczenia na wpust i pidro. Styki, gdzie nie mozna
zastosowaé pofgczenia na pioro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych albo
pianka. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow $cian z dnem deskowania oraz
stykéw deskowan belek i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacja projektows.

Otwory w konstrukgji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, fgczniki nalezy wykona¢ wg wymagan
dokumentacji projektowe;.

Usuwanie deskowan i rusztowan
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a)Usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie
wymagang projektem wytrzymato$¢, stwierdzong na prébkach przechowywanych w warunkach
zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukgji lub stwierdzong nieniszczgcymi metodami
badan.

b)Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposob wykluczajacy uszkodzenie
powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementéw deskowan.

C)Usuwanie podpor, dzwigardw i innych elementéw konstrukcji nosnych moze by¢

dokonane po usunieciu deskowania bocznego i stwierdzeniu prawidlowosci wykonania
rozdeskowanych fragmentéw konstrukcji. Usuwanie podpér rusztowannalezy

przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci, aby nie wywotaé szkodliwych naprezen we wznoszonej konstrukgji.
d)Usuwanie deskowan zabetonowanych stropéw przeprowadza¢ przy zachowaniu nastepujgcych
zasad:

-usuniecie podpér deskowania stropu znajdujgcego sie bezposrednio pod betonowanym stropem jest
niedopuszczalne,

-podpory deskowania nastepnego, nizej potozonego stropu mogg by¢ usuniete tylko czesciowo, gdyz
pod wszystkimi belkami i podciggami o rozpietosci 4 m i wigkszej powinny by¢ pozostawione stojaki w
odlegtosci nie wigkszej niz 3 m,

-catkowite usuniecie deskowania stropdw lezgcych nizej moze nastgpi¢ pod warunkiem osiggniecia
przez beton tych stropoéw zatozonej w projekcie wytrzymatosci,

a)Przy usunigciu deskowan nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

-usuniecie bocznych elementéw deskowania nie przenoszgcych obcigzenia od ciezaru konstrukciji
dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci zapewniajgcej nieuszkodzenie powierzchni
oraz krawedzi elementéw, jezeli projekt nie zawiera innych wytycznych w tym zakresie,

-usuniecie nosnego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton:
mdla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa

w stropach i 2 MPa w $cianach,

mdla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych

temperatur - 17,5 MPa w stropach i 10 MPa w $cianach,

mdla belek i podciggdéw o rozpietosci do 6 m - 70% projektowanej wytrzymatosci

betonu,

mdla konstrukcji nosnych o rozpietosci powyzej 6 m - 100% projektowanej

wytrzymatosci betonu.

-deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy, sprawdzi¢
starannie, czy nie wymagajg naprawy lub wymiany uszkodzonych elementéw, pokry¢ Srodkami
zmniejszajgcymi przyczepnosé betonu,

-ostateczny sposoéb rozdeskowania uzgodni¢ z projektantem.

5.6.WYKONANIE PODBETONU

Przed przystgpieniem do ukfadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzgledem
nosnosci zatozonej w projekcie technicznym. Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggly z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

5.7.PRZYGOTOWANIE ZBROJENIA

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. Haki, odgiecia
i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykona¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowien
normy PN-B-03264:2002.

taczenie pretéw nalezy wykonac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002. Skrzyzowania
pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami.

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN91/5-10042, a
klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.

Czyszczenie pretéw

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i blota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze. Stal narazong na choéby chwilowe
dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
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Stal zabtocong i pokrytg tuszczacg sie rdza, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie bgdz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem
cieptej wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkdw, Scianek. Dopuszczalna wielko$¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy
PN-S-10042:1991.

Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretéw o srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d >
12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac¢ $rednice zagiecia réwng co najmniej 20d.
Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i partéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakéw. Przy odbiorze hakow i odgie¢ pretéw nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng
strone. Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.8.MONTAZ ZBROJENIA

Wymagania ogdlne

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcji mozna wbudowac¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej
sie rdzy.

Nie mozna wbudowa¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

-0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych,

-0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

-0,05 m - dla pretéw gtéwnych lekkich podpor i pali,

-0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociagéw, gzymsow,

-0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciagow i zbrojenia ptyt, gzymsow.

W projekcie przyjeto grubos¢ otuliny réwng 5 cm.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu n/w
warunkow:

-zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

-nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzgdzen
wytwdérczych i montazowych,

-montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu,
-montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego,

-zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego
w projekcie,

-dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.
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Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub tgczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretow o
Srednicy do 12 m, przy srednicach wiekszych nalezy stosowaé drut o srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw - na przemian.

Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200:2000. Elementy
konstrukcyjne powinny by¢é oznakowane w sposob trwaly i widoczny. W kazdym stadium montazu
konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz
obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywa¢, aby zadna czesé
konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

State potgczenia elementéw konstrukcji powinny by¢é wykonane dopiero po dopasowaniu stykow i
wyregulowaniu catej konstrukgji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywaé ze stali o takich samych
wiasciwosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem.
W potgczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekraczac 2
mm. Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywacC za pomocg przebijakéw a w razie koniecznosci
rozwiercac.

5.9.MONTAZ KONSTRUKCJI

Montaz na placu budowy

Nalezy tak zorganizowac prace, aby elementy sktadowe byty dostarczane w nalezytym porzadku, a w
szczegoblnosci w komplecie dla kazdego odcinka - od czesci najwiekszych do najmniejszych
elementdéw skfadowych.

Wykonawca odpowiada za wyfadunek, sktadowanie i zabezpieczenie sprzetu oraz materiatéw
niezbednych do wykonania robét. Wszystkie ksztattowniki i inne materiaty powinny spoczywaé na
belkach drewnianych. Te wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy przemieszczaé z nalezytg
ostroznoscig. Wykonawcy przypada oczyszczanie ze zgorzeliny, skrobanie i piaskowanie w
warsztacie wszystkich potrzebnych elementéw konstrukcyjnych.

Wykonawca winien bezwzglednie opracowaé obliczenia budowlane dotyczgce wszystkich czynnosci
montazowych, ktére udokumentujg w szczegolnosci:

-wytrzymatos¢ punktéw podnosnikowych,

-statecznos¢ w czasie faz tymczasowych (z wiatrownicami lub specjalnymi usztywnieniami za pomocg
odciggow, jezeli okaze sie to konieczne),

-strzatki montazowe wewnetrzne zwigzane z fazami montazu, itd.

Wykonawca winien posiada¢ wszelkie pozwolenia i wykona¢ wzmocnienia niezbedne do ustawienia i
manewrowania dzwigow, jak rowniez do manewrowania specjalnych konwojéw na terenie obiektow
budowlanych juz ukohczonych lub znajdujgcych sie w poblizu.

Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekoéw i rozpryskow
metalu po cieciu. Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze
nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.

Potgczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym
okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie
wedtug wiasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.
Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej 0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie
grubos¢ mniejszg: o 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

-obrébka spoin
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-przetopienie grani

-wymagang technologie spawania

moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne

-spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

-wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem,

-pekniecia, nadmierng ospowatosé, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI

1. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. BADANIA W TRAKCIE ROBOT

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.

Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby posiadaja:

-Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i
dokumentow technicznych.

-Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku
wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong
wyzej.

-Na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢é wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora budowy.

6.3.BADANIA W CZASIE ODBIORU

Badania podktadéw wyréwnawczych i spadkowych powinny by¢é przeprowadzane w sposob
umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegoélnosci:

-zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)

-stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

-jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowos$ci wykonania podktadoéw przez sprawdzenie:

-rownosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu
dwumetrowej taty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac¢ przeswitow wiekszych
niz 2mm.

-odchylenia powierzchni podkfadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny przekracza¢ 2
mm dtugosci taty i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia,

6.4.0CENA WYNIKOW BADAN

Wszystkie materialty muszg spetia¢ okreslone w SST wymagania. Wszystkie elementy robdt, ktore
wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt
Wykonawcy.

6.5.BADANIA KONTROLNE BETONU

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobierac probki kontrolne w postaci kostek sze$ciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

-1 prébka na 100 zarobdéw,
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-1 probka na 50 m? betonu,

-3 prébki na dobe,

-6 probek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje
sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250. Jezeli prébki pobrane i
badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy
przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badah bedg pozytywne, to
beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie betonu.

W przypadku niespetnienia warunkow wytrzymato$ci betonu na sciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku
w okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na sSciskanie w
okresie krétszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu
uktadania i zageszczania po 3 probki o ksztatcie regularnym lub po 5 probek o ksztatcie
nieregularnym, zgodnie z normg PN-EN-206-1:2003.

Prébki trzeba przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i badaé w okresie 28 dni zgodnie z normg
PN-EN-206-1:2003.

Nasigkliwos$¢ zaleca sie réwniez badac na probkach wycietych z konstrukgiji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikéw i sposobu
wykonywania betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub Srednicy prébki 100
mm. Prébki nalezy przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z
normg PN-EN-206-1:2003.

Zaleca sie bada¢ mrozoodpornosé na prébkach wycietych z konstrukcji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN-206-1:2003 liczba prébek reprezentujgcych
dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopieh wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6
prébek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub srednicy 100
mm.

Probki przechowywaé¢ nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-
EN-206-1:2003.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukciji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-EN-206-1:2003, a takze gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne
do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

-badanie sktadnikow betonu,

-badanie mieszanki betonowej,

-badanie betonu.

Wymagania ogolne

Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne.

Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementdw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi
podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajgcych sie z osiami $cian lub stupow.
Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowa¢ wartosci réznoimienne w
stosunku do ukladu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchyleAh o charakterze
systematycznym nalezy podjaé dziatania korygujgce.

System odniesienia
Przed przystgpieniem do robo6t na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjetg
osnowg geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementéw
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konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-02/N-02211. Punkty pomiarowe powinny byc¢
zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Ptyty
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wieksze niz:

-+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

-+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu podpdr belki lub ptyty o rozpieto$ci L nie powinno by¢ wieksze niz:
-+ L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,

-+ L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno byé wieksze niz:

-+15 mm przy klasie tolerancji N1,

-+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno byé wieksze niz:

-+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

-+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:

-+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

-+10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropéw sagsiednich kondygnacji nie powinno by¢
wieksze niz:

-+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

-+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu
podstawy nie powinno by¢ wieksze niz:

-+ 20 mm przy Hi <20 m,

-+ 0,5 (Hi+20) przy 20 m <K <100 m,

-+ 0,2 (Hi+200) przy Hi> 100m.

Przekroje
Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz:

-+ 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

-+ 0,02 I; lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz
odchylenie ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz:

-+ 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

-+ 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz:

-10 mm przy klasie tolerancji N1,

-5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec¢ i potgczen pretow nie powinno by¢ wieksze niz:

-10 mm przy klasie tolerancji N1,

-5 mm przy klasie tolerancji N2.

Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:

-7 mm przy klasie tolerancji N1,

-5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny byc¢
wieksze niz:

-15 mm przy klasie tolerancji N1,

-10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2
m nie powinny by¢ wieksze niz:

-5 mm przy klasie tolerancji N1,

-2 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od pfaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:
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-6 mm przy klasie tolerancji N1,

-4 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu o dlugosci L (w mm) powodujgce jego skosnos¢ (odchylenie od
obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:

-L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,

-L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze niz:

-4 mm przy klasie tolerancji N1,

-2 mm przy klasie tolerancji N2.

Deskowanie.

Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:

-odchyika ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1m - 2 mm,

-odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu, sciany lub stupa od pionu na 1 m wysokosci - 1,5
mm,

-odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,

-odchytka ptaszczyzny deskowania $ciany lub stupa na catej wysokosci - 10,0 mm,

-odchytka od pionu bocznego deskowania zebra lub podciggu oraz krawedzi przeciecia tych belek -
2,5 mm,

-odchyiki od rozpietosci projektowych:

belki lub ptyty bezzebrowej £+ 15 mm, ptyty w przekryciach zebrowych £ 10 mm.

Odchyiki osi scian i stupéw od projektowanego ich potozenia powstate przy montazu deskowan
dolnych kondygnaciji nalezy usunaé na wyzszych kondygnacjach.

7.0BMIAR ROBOT

Ogodlne ustalenia dotyczgce obmiaru robét podano w czesci ,,Wymagania ogolne" pkt 7 specyfikacii
technicznej.

Jednostkg obmiaru jest 1 m?® konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie
ilos¢ konstrukcji wg dokumentac;ji projektowej. Z kubatury nie potrgca sie rowkéw, skoséw o przekroju
rownym lub mniejszym od 6 cm?.

6.6 KONTROLA JAKOSCI ZBROJENIA

.Badania w czasie wykonywania robét
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

-sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,

-sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

-sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

-sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

-préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

-préba zginania na zimno wg normy PN-EN ISO 7438:2006.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobra¢ z
réznych miejsc kregu. Jakos¢ pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze
dadzg wynik pozytywny.

Niezaleznie od tolerancji dla zbrojenia obowigzujg nastepujgce wymagania:

-dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie powinno
przekraczac 3%,

-liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac¢ 25% ogdlnej ich liczby na
tym precie,

-réznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekracza¢ +£0,5 cm,

-réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé +2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

1. Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST 00.00 ,Wymagania ogoline”.
2. Jednostkg obmiaru jest:
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e M3,

Zbrojenie

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram lub 1 tona. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretycznag
ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia, tj. tgczng dtugosé pretéw poszczegdlnych srednic pomnozong
odpowiednio przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy fgczeniu
pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej iloSci
materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w
dokumentacji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
1. Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robo6t podano w SST 00.00 ,Wymagania ogélne”.

8.2. ODBIOR PODLOZY

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania podktadow.
Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ z
zanieczyszczen.

8.3. ODBIOR PODKLADOW

Odbiér gotowych podktadéw przeprowadzac¢ zgodnie z normg PN-62/B-10145 ,Posadzki z betonu i
zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”.

Odbiér nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktérego przedmiot
okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane s3g
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania

wyktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z
wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Podktady powinny by¢ odebrane, jesl
wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Odbidér powinien obejmowaé sprawdzenie:
-wytrzymatosci podkiadu na $ciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych prébek
kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania robot

-rownosci podktadu

-odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwu metrowej
taty i poziomnicy, odchylenia mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.

-wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg

-prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

-prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,

-prawidtowosci wykonania spadkow.

Odbidr gotowych podktadéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:

-ocene wynikéw badan,

-wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,

-stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

Odbidr zbrojenia

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie
betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi. Odbiér powinien polega¢ na
sprawdzeniu:

-zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

-zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretéw w poszczegolnych przekrojach,

-rozstawu strzemion,

-prawidtowosci wykonania hakow, ztgcz i dlugosci zakotwien pretow,

-zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
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PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu - Czes¢ 1: Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu - Cze$¢ 3: Oznaczenie czasow wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu - Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-EN-197-1:2002 Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczgce cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowe.
PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robé6t budowlano-montazowych w okresie
PN-B-01801:1982 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-S-10040:19990biekty mostowe.Konstrukcjebetonowe,zelbetowei  sprezone. Wymagania i
badania.

PN-S-10042:19910biekty mostowe.Konstrukcjebetonowe,zelbetowei sprezone. Projektowanie.
PN-EN-13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleh na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego
uzytku.

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci

Roboty betonowe i 2elbetowe. Wymagania techniczne

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

PN-EN-10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.
PN-75/M-69703Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia
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